KARTA MODULU

|. OGOLNE INFORMACJE O MODULE

PANSTWOWA WYZSZA SZKOLA ZAWODOWA IM. WITELONA W LEGNICY
WYDZIAL NAUK TECHNICZNYCH | EKONOMICZNYCH

Kierunek studiow: ZARZADZANIE | INZYNIERIA PRODUKCJI

Poziom studiow: studia pierwszego stopnia

Profil studiéw: praktyczny

Forma studiéw: stacjonarne/niestacjonarne

Nazwa modutu: Techniki masowego wytwarzania

Rodzaj modutu: obowigzkowy

Jezyk wykladowy: jezyk polski*

Rok studiow: 3 Formy prowadzenia zaje¢ wraz z liczbg godzin dydaktycznych:
Semestr: 6 Wyktad Cwiczenia Laboratorium Projekt Seminarium
I(;Lc:::?nr:)unktéw ECTS 1 15/12 ) ) ) )
Forma zaliczenia: zaliczenie na ocene

Wymagania wstepne: wiedza z modutu Procesy i techniki produkcyjne

[I. CELE KSZTALCENIA

Cele ksztatcenia:

Cel1:Zapoznanie z procesami oraz maszynami i urzgdzeniami stosowanymi w technologiach produkcji masowej, ktére
szczegolnie czesto stosowane sg w produkcji komponentéw dla motoryzac;i.

[ll. EFEKTY UCZENIA SIE WRAZ Z ODNIESIENIEM DO EFEKTOW KIERUNKOWYCH
ORAZ METODY WERYFIKACJI EFEKTOW

Odniesienie do

Efekt Student, ktory zaliczyt modut w zakresie: efektow Metody weryfikacji
kierunkowych
wiedzy:
Posiada wiedze ogdlng w zakresie technologii wytwarzania elementéw Kolokwium z
W01 motoryzacyjnych oraz oddziatywania tych technologii na $rodowisko K1ZIP_W11
wykfadu
naturalne.
umiejetnosci:
Posiada ogdlng wiedze na temat mozliwosci zastosowania narzedzi K1ZIP_U01 Kolokwium z
uo1 symulacyjnych i informatycznych do przewidywania efektéw procesow K1ZIP_U09 wyktadu
technologicznych. K1ZIP_U11 y

kompetencji spotecznych:

IV. TRESCI PROGRAMOWE

Tresci programowe (tematyka zaje¢, zaprezentowana z podziatlam na poszczegélne formy zaje¢ z okresleniem liczby
godzin potrzebnych na ich realizacje)

Wyktady:
Kod Tematyka zajec L'CZbg ”g\jodzm
wi Produkcja jednostkowa, seryjna i masowa. Zalety i wady produkcji masowej. Produkcja 2/2
liniowa, gniazdowa i hybrydowa.
w2 Wytwarzanie odlewéw w automatycznych liniach formierskich. Wytwarzanie komponentéw 2/2
w maszynach do odlewania cisnieniowego zimno i gorgcokomorowych.
w2 Ciagi produkcyjne zwigzane z procesami wytopu metalu, przerdbki plastycznej oraz 4/2




innych form ksztaltowania gotowego wyrobu.
Transformacja procesow produkcyjnych do przemystu 4.0.

Wytwarzanie jednostkowe i seryjne elementéw z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem

w3 wtryskarek i drukarek 3D. 372
Procedury certyfikacji maszyn i urzgdzeh oraz ich dostosowanie do wymogéw

w4 . . 2/2
Najlepszych Dostepnych Technik.

wb Zaliczenie. 2/2

V. METODY KSZTALCENIA, NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

1. Metody ksztalcenia:
Wyktad multimedialny.

2. Narzedzia (Srodki) dydaktyczne: prezentacje multimedialne, tablica multimedialna, internet, sprzet laboratoryjny.

VI. FORMA | KRYTERIA ZALICZENIA MODUtU

Forma zaliczenia modutu:
Zaliczenie na ocene

Kryteria oceny formujacej***:
1. Krétkie zadania domowe
2. Umiejetnosé samodzielnego rozwigzywania zadan

Kryteria oceny podsumowujacej***:

Aktywnos¢ na zajeciach oraz kolokwia pisemne:
50-59% - ocena dostateczna,

60-69% - ocena dostateczna plus,

70-79% - ocena dobra,

80-89% - ocena dobra plus,

powyzej 90% - ocena bardzo dobra

Na ocene 3,0: student zna podstawowe metody i narzedzia, potrafi przy pomocy prowadzgcego rozwigzac proste zadania.

Na ocene 3,5: zna podstawowe metody i narzedzia, potrafi samodzielnie rozwigzaé¢ proste zadania.

Na ocene 4,0: zna metody i narzedzia omawiane na zajeciach, potrafi je samodzielnie zastosowac.

Z pomocg prowadzgcego potrafi rozwigza¢ zadania typowe.

Na ocene 4.5: zna metody i narzedzia omawiane na zajeciach, potrafi je samodzielnie zastosowaé. Samodzielnie potrafi
rozwigza¢ zadania typowe.

Na ocene 5: zna metody i narzedzia omawiane na zajeciach, potrafi je samodzielnie zastosowaé. Samodzielnie potrafi
rozwigza¢ zadania typowe. Jest aktywny na zajeciach.

Ocena podsumowujgca***:
Ocena z modutu: srednia ocen z poszczegdlnych form zajec.

VII. BILANS PUNKTOW ECTS - NAKLAD PRACY STUDENTA

Kategoria Obciazenie studenta

Liczba godzin realizowanych przy bezposrednim udziale nauczyciela (godziny 15/12

kontaktowe)

Udziat w wyktadach 15/12

Udziat w innych formach zaje¢ (**) -

Inne (jakie?) -

. . . 15/18
Samodzielna praca studenta (godziny niekontaktowe)
Przygotowanie do wyktadu 10/15

Przygotowanie do innych form zajeé¢ (**) _

Przygotowanie do egzaminu -

Przygotowanie do zaliczenia innych zajec (**) -

Inne (np. gromadzenie materiatéw do projektu, kwerenda internetowa, opracowanie prezentacji 3
multimedialnej itp.)

taczna liczba godzin

Punkty ECTS za moduft




VIIl. ZALECANA LITERATURA

Literatura podstawowa:
Sobczak J. (red). Odlewnictwo wspotczesne. Poradnik Odlewnika. Tom 1.Wyd.STOP, Krakéw 2013.
Szlezyngier W. , Brzozowski Z.: Tworzywa sztuczne. Tom 1. Wydawnictwo Os$wiatowe FOSZE, 2015.

Brzezinski M, Organizacja produkcji w przedsiebiorstwie, Wydawnictwo Difin, Warszawa, 2013.

Durlik 1., InZzynieria zarzgdzania, Wydawnictwo Placet, Warszawa, 2015.
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Knosala R. (red.),/Inzynieria produkcji, Polskie Wydawnictwo Ekonomiczne, Warszawa, 2017.

Literatura uzupetniajaca:
1. Kaczorowski A., Perzyk M, Waszkiewicz A: Odlewnictwo. WN PWN, WNT, 2020.
2. Kosowski A.: Odlewnictwo Ogdlne. Wydawnictwo naukowe ,Akapit”, Krakéw 2008.
3. Szatkowski K. (red.), Nowoczesne zarzgdzanie produkcjg, Wydawnictwo Naukowe PWN, Warszawa, 2014.
4. Wojcik J., Wybrane problemy w przygotowaniu produkcji nowego wyrobu w matych i $rednich przedsiebiorstwach,
"Zeszyty Naukowe. Organizacja i Zarzadzanie/Politechnika Slgska", Vol. 83.

*nalezy odpowiednio wypetnic

**nalezy wpisac¢ forme/formy przypisane do modutu okreslone w programie studiéow (wyktad, éwiczenia, seminarium, konwersatorium, lektorat,
laboratorium, warsztat, projekt, zajecia praktyczne, zajecia terenowe, zajecia wychowania fizycznego, praktyka zawodowa, inne)

*kk

prosze wpisa¢ odpowiednie kryteria oceny formujgcej i podsumowujgce;j
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