KARTA MODULU

I. OGOLNE INFORMACJE O MODULE

COLLEGIUM WITELONA UCZELNIA PANSTWOWA
WYDZIAL NAUK TECHNICZNYCH | EKONOMICZNYCH

Kierunek studiow: ZARZADZANIE | INZYNIERIA PRODUKCJI
Poziom studiow: studia pierwszego stopnia

Profil studiow: praktyczny

Forma studiow: stacjonarne/niestacjonarne

Nazwa modutu: Procesy i techniki produkcyjne |

Rodzaj modutu: MODUL KSZTALCENIA KIERUNKOWEGO
Jezyk wykladowy: jezyk polski*

Rok studiow: 2 Formy prowadzenia zaje¢ wraz z liczbg godzin dydaktycznych:
Semestr: 3 Wykiad Projekt

Liczba punktow ECTS ogétem: 3 15/10 15/10

Forma zaliczenia: Zaliczenie na ocene

Wymagania wstepne: Wiedza i umiejetnosci z grafiki inzynierskiej

Il. CELE KSZTAt.CENIA

Cele ksztalcenia:

Cel 1: Poznanie rodzajow i specyfiki proceséw produkcyjnych.
Cel 2: Poznanie metod i technik zarzgdzania procesami produkcyjnymi w przedsigbiorstwie przemystowym.
Cel 3: Nabycie umiejetnosci z zakresu planowania, organizowania i sterowania procesami produkcyjnymi.

Ill. EFEKTY UCZENIA SIE WRAZ Z ODNIESIENIEM DO EFEKTOW KIERUNKOWYCH
ORAZ METODY WERYFIKACJI EFEKTOW

Efekt Odniesienie do
uczenia Student, ktoéry zaliczyt modut w zakresie: efektow
sie kierunkowych
wiedzy:
Wo1 Zna pojecia dotyczace proceséw produkcyjnych i proceséw technologicznych K1ZIP_W1N1
umiejetnosci:
Umie wyrdznia¢ i opisywa¢ operacje i procesy jednostkowe wystepujace w procesach
uo1 . . ) - . " K1ZIP_U11
technologicznych. Potrafi opracowa¢ dokumentacje zwigzang z przeptywem produkc;ji.
U02 Potrafi pozyskiwa¢ informacje z literatury, baz danych, norm i innych zrédet obowigzujgcych w K1ZIP_U17

inzynierii produkcji.

kompetenciji spotecznych:

IV. TRESCI PROGRAMOWE

Tresci programowe (tematyka zajec¢, zaprezentowana z podzialam na poszczegoélne formy zaje¢ z okresleniem liczby godzin potrzebnych

na ich realizacje)

Wyktady:

Liczba godzin

Kod Tematyka zaje¢ 15/10
w1 Przedstawienie tresci Karty modutu. System wytwérczy i jego organizacja 3/2
w2 Charakterystyka techniki wytwarzania 2/2
w3 Typy i formy produkcji 21




w4 Metody organizacji systemoéw produkcyjnych 21

w5 Metody sterowania produkcjg 21

w6 Charakterystyka waskich gardet w procesach wytwoérczych 21

w7 Metody optymalizacji proceséw wytworczych 2/2
Projekt

Liczba godzin

Kod Tematyka zaje¢ 15/10

Przedstawienie tresci Karty modutu. Projektowanie i analiza wybranego przedsiebiorstwa
p1 produkcyjnego (definicja struktury produkcyjnej, procesu technologicznego oraz 2/2
elementow otoczenia)

Generowanie planu zapotrzebowania materiatowego na podstawie zlecenia

b2 produkcyjnego i struktury produktu 372
p3 Opracowanie harmonogramu produkcji oraz planu obcigzen zasobéw produkcyjnych 6/4
p4 Opracowanie raportu MRP oraz jego optymalizacja 4/2

V. METODY KSZTAtCENIA, NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

1. Metody ksztalcenia:
o Wykiad multimedialny.
e Sporzadzanie projektow, prezentacje, przyktady projektéw, dyskusje.
2. Narzedzia (Srodki) dydaktyczne:
Prezentacje multimedialne, tablica multimedialna, Internet, rzutnik multimedialny.

VI. FORMA | KRYTERIA ZALICZENIA MODUtU

1. Formy zaliczenia:
o Wyklad: zaliczenie z ocena.
o Projekt: zaliczenie z ocena.

2. Sposoéb weryfikacji i oceniania efektow uczenia sie:
¢ Wyklad: Kolokwium pisemne - kryteria oceny: * 51% - 60% - ocena dostateczna, * 61% - 70% - ocena dostateczna plus, * 71% - 80% -
ocena dobra, * 81% - 90% - ocena dobra plus, * 91% - 100% - ocena bardzo dobra.
o Projekt: Ocena z projektu - kryteria oceny: » 51% - 60% - ocena dostateczna, * 61% - 70% - ocena dostateczna plus, * 71% - 80% - ocena
dobra, * 81% - 90% - ocena dobra plus, * 91% - 100% - ocena bardzo dobra: uwzglednienie aktywno$ci na zajeciach i udziatu w
dyskusjach.

3. Podstawowe kryteria oceny lub wymagania egzaminacyjne okreslane sa indywidualnie, jednak powinny zachowa¢ adekwatno$é wobec
zaplanowanych efektéw uczenia sieg.

VII. BILANS PUNKTOW ECTS - NAKEAD PRACY STUDENTA

Kategoria Obciazenie studenta

Liczba godzin realizowanych przy bezposrednim udziale nauczyciela (godziny kontaktowe) 30/20
Udziat w wyktadach 15/10
Udziat w éwiczeniach projektowych 15/10
Samodzielna praca studenta (godziny niekontaktowe) 45/55
Przygotowanie do wykfadu 10/10
Przygotowanie do ¢wiczen projektowych 15/20
Przygotowanie do egzaminu -
Przygotowanie do zaliczenia wykfadu 8/10
Przygotowanie do zaliczenia ¢wiczen projektowych 12/15
tgczna liczba godzin 75
Punkty ECTS za moduf 3

VIIl. ZALECANA LITERATURA




Literatura podstawowa:

1.  Brzezinski M.: Organizacja i sterowanie produkcja. Projektowanie systemow produkcyjnych i proceséw sterowania produkcjg. Agencja
wydawnicza Placet — 2002.

2. Brzezihski M.: Sterowanie produkcjg: materiaty do éwiczen i projektowania. Wydawnictwa Uczelniane PL, Lublin 2001.

3. Karpinski T.: Inzynieria Produkcji. WNT 2007.

Literatura uzupetniajgca:
1. Lis S.: Podstawy projektowania systemu rytmicznej produkcji. PWN, Warszawa 1978 - pdézniejsze wydania.
2. Lis S., Santarek K.: Projektowanie rozmieszczania stanowisk roboczych. PWN, Warszawa 1980.- pdzniejsze wydania.

Na kierunkach studiéw, na ktérych obowigzujg standardy ksztatcenia oraz odrgbne przepisy okreslone przez wtasciwego ministra, karty modutéw powinny takze
uwzgledniaé powyzsze uregulowania

*nalezy odpowiednio wypetni¢

** nalezy wpisa¢ forme/formy przypisane do modutu okreslone w programie studiéw (éwiczenia, seminarium, konwersatorium, lektorat, laboratorium, warsztat, projekt,
zajecia praktyczne, zajecia terenowe, zajecia wychowania fizycznego, praktyka zawodowa, inne).




