Karta Modulu Ksztalcenia

Panstwowa Wyzsza Szkola Zawodowa im. Witelona w Legnicy
Wydzial Nauk Technicznych i Ekonomicznych

Kierunek studiow: Zarzadzanie i Inzynieria Produkcji

Poziom ksztalcenia: Studia pierwszego stopnia

Profil ksztatcenia: Praktyczny

Forma studiow: Stacjonarne, niestacjonarne

Nazwa modulu ksztalcenia: Bezpieczenstwo wyrobow

Rodzaj modutu ksztalcenia: Fakultatywny

Sposob realizacji modutu: Zajegcia kontaktowe

Rok studiow Semestr ECTS Formy zaj¢c¢ i liczba Studia Studia
godzin w planie studiow stacjonarne | niestacjonarne
4 7 3 Wyklad 15 12
Cwiczenia 15 12

Cele ksztalcenia:
Cell: Poznanie i zrozumienie podstawowych problemoéw i uwarunkowan prawnych dotyczacych bezpiecznych
technik wytwarzania wyrobow, ochrony i bezpieczenstwa pracy oraz ergonomii.
Cel2: Nabycie podstawowej wiedzy oraz opanowanie umiejetno$é doboru cech funkcjonalnych wyrobow,
ksztattowania ich jakos$ci i projektowania bezpiecznych wyrobow.

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spolecznych:
Zaliczone przedmioty: Zarzadzanie jakoscia i Zarzadzanie bezpieczenstwem.

Efekty uczenia w zakresie wiedzy, umieje¢tnosci i kompetencji spolecznych:

Kod efektu | Zakres efektu Opis efektu modutowego
EK1 Wiedza Potrafi zdefiniowac cechy wyrobow i ich wptyw na bezpieczenstwo uzytkowania
wyrobu
EK2 Unmiejetnosei U-mle 1dent.yﬁk0wac’ zrodta i rodzaje zagrozen wystepujacych podczas
uzytkowania wyrobow
EK3 Kompetencje Potrafi ocenia¢ jako$¢ i bezpieczenstwo wyrobow

TreSci programowe

Forma zajeé¢: wyklad Liczba godzin
Kod Tematyka zaj¢c studia _ studia
stacjonarne niestacjonarne
wl Wyr6b i jego cechy. Klasyfikacja wyrobow 1 1
w2 Cykl zycia wyrobu. Nowe wyroby i ich rozwdj 2 2
Wymogi bezpieczenstwa wyroboéw. Pojecie niebezpiecznego wyrobu.
w3 o . D S . 2 2
Odpowiedzialno$¢ za wyrob i przyczynienie si¢ do powstania szkody
Zrodta i rodzaje zagrozen podczas uzytkowania oraz obstugiwania
w4 wyrobow przemystowych. Zdarzenia spowodowane niewlasciwym 3 2
uzytkowaniem narzg¢dzi i maszyn
WS Metody oceny bezpieczenstwa wyrobow przemystowych - aspekty 3 )
metodologiczne, ekonomiczne i prawne
Maszyny, narze¢dzia, przyrzady i inne urzadzenia technologiczne jako
w6 wyroby przemystowe do uzytku profesjonalnego - szczegotowe 2 2
charakterystyki i cechy determinujace ich bezpieczenstwo
w7 Kolokwium zaliczeniowe 1 1
Forma zaj¢¢: ¢wiczenia Liczba godzin
Kod Tematyka zajeé St.Ud]a . stu@a
stacjonarne niestacjonarne
¢wl | Wyrob wyrobu i sporzadzenie jego ogdlnej charakterystyki 2 2
w2 Dobor opakowania jednostkowego i transportowego. Obowiazki 3 )
producentdw w zakresie zapewnienia bezpieczenstwa wyrobow
¢w3 | Opis i oznakowanie wyrobu. Znaki bezpieczenstwa i ostrzezenia 3 2
. Zasady oceny bezpieczenstwa wyrobow (przemystowych i
w4 . e 4 3
zywno$ciowych)
¢w5 | Ksztattowanie cech funkcjonalnych wyrobu majacych wptyw na 2 2




bezpieczenstwo jego eksploatacji (uzytkowania)

cw6

Zaliczenie 1 1

Metody ksztalcenia (narzedzia dydaktyczne):
MK1: Wyktad multimedialny
MK2: Prezentacje na ¢wiczeniach
MK3: Konsultacje i dyskusje

Zasady oceniania zajec¢:

Ogdlne zasady zaliczania zajec¢

Zaliczenie zaje¢¢ odbywa si¢ w formie pisemnej, jak i ustnej. Praca pisemna jest udostgpniona studentowi na jego
zyczenie, a prowadzacy musi ja przechowywacé przez okres jednego roku lub do zaliczenia kierunkowego efektu
ksztatcenia.

Warunki otrzymania oceny pozytywnej:

Student powinien:

przynajmniej dostatecznie poznaé i zrozumie¢ podstawowa wiedzg¢ zawarta w literaturze podstawowej lub
innej formie dostgpnej w wyniku aktywnych form zajec,

przynajmniej dostatecznie opanowaé wszelkie umiej¢tnosci przewidziane programem przedmiotu,

wykazaé przynajmniej dostateczng umieje¢tno$é obserwowania i analizowania otaczajacych zjawisk, zwlaszcza
tych, z ktérymi jako absolwent bedzie miat styczno$¢ w praktycznej dziatalnosci,

sprosta¢ wymaganiom przewidzianym dla uzyskania zaliczenia z form towarzyszacych przed zaliczeniem
formy wiodacej oraz modutu.

Kryteria oceniania:

Pro

wadzacy ustala kryteria oceniania i przedstawia studentom na pierwszych zaj¢ciach. Zasady zaliczenia sa

zgodne z Regulaminem Studidow; w szczegdlnosci musi by¢ spetniony wymog dotyczacy stopnia opanowania
programu: 50-59% - ocena dostateczna, 60-69% - ocena dostateczna plus, 70-79% - ocena dobra, 80-89% - ocena
dobra plus, powyzej 90% - ocena bardzo dobra.

Kryteria oceny:

Na
Na
Na

Na

Na

oceng 3,0: student zna metody, potrafi przy pomocy prowadzacego rozwigzac¢ proste zadania.
ocen¢ 3,5: zna metody i narze¢dzia, potrafi samodzielnie rozwiazac proste zadania.

oceng 4,0: zna metody i narz¢dzia omawiane na zaj¢ciach, potrafi je samodzielnie zastosowaé. Z pomoca
prowadzacego potrafi rozwigza¢ zadania typowe.

ocen¢ 4,5: zna metody i narz¢dzia omawiane na zaj¢ciach, potrafi je samodzielnie zastosowaé. Samodzielnie
potrafi rozwigzac¢ zadania typowe.

ocen¢ 5,0: zna metody i narz¢dzia omawiane na zaj¢ciach, potrafi je samodzielnie zastosowaé. Samodzielnie
potrafi rozwigza¢ zadania typowe. Jest aktywny na zajgciach.

Sposéb weryfikacji efektow uczenia:
Ocena formujgca:
OF1: Prezentacja ustna
OF2: Obserwacja zachowan.
Ocena podsumowujqca:
OP1: kolokwium z materialu wyktadowego
OP2: Raport
Calkowity naklad pracy studenta:
Naktad pracy studenta Studla . Stu.dla
stacjonarne niestacjonarne
Laczna liczba godzin pracy studenta: 75
Liczba godzin kontaktowych (realizowana podczas zajgc): 30 24
Liczba godzin poswigconych na samoksztatcenie oraz przygotowanie do zajec: 15 26
Liczba godzin poswigconych na przygotowanie do zaliczenia modutu: 30 30
Laczna liczba punktéw ECTS: 3
Liczba punktow ECTS przypadajaca na zajg¢cia kontaktowe (1): 2 2
Procent programu modutu realizowany podczas zaj¢¢ z nauczycielem (2): 40% nie dotyczy

(1) Nalezy podac¢ catkowitg liczbg punktow ECTS.

)

Dotyczy tylko studidow stacjonarnych; minimalna wartos$¢ jest rowna udziatowi liczby godzin kontaktowych w

tacznej liczbie godzin pracy studenta.




Tabela odniesien dla modulu ksztalcenia:

Odniesienie L , .
EfekF do efektu Cele . Tresei Metody ksztatcenia Sposob’ Weryﬁkgc_] !
uczenia . ksztatcenia | programowe efektow uczenia
kierunkowego
EK1 K1ZIP_ W11 Cell,Cel2 C’V:Vll-_63 MK1; MK2; MK3 OF1; OF2; OP1; OP2
EK2 K1ZIP_U09 Cell,Cel2 C’V:Vll-_63 MK1; MK2; MK3 OF1; OF2; OP1; OP2
EK3 K1ZIP_KO02 Cell,Cel2 Vg\j’; MK1; MK2; MK3 OF1; OF2; OP2

Literatura podstawowa:

1.

2.

3.

Dwilinski L., Zarzgdzanie jakoscig i niezawodnoscig wyrobow. Oficyna Wyd. Politechniki Warszawskiej,
Warszawa 2000.

Nauka o pracy - bezpieczenstwo, higiena, ergonomia. T. 7. Diagnostyka i projektowanie ukiadow
antropotechnicznych. (red.) D. Koradecka. Wyd. Centralnego Instytutu Ochrony Pracy, Warszawa 2001.
Rutkowski I.P., Rozwoj nowego produktu. Metody i uwarunkowania. PWE, Warszawa 2007.

Literatura uzupelniajaca:

1.
2.

3.

4.
5.
6.

Ekologiczne problemy jakosci wyrobéw. (red.) W. Adamczyk. Wyd. Naukowe PTTZ, Krakow 2002.

Gorchels L., Zarzqdzanie produktem. Od badania i rozwoju do budzetowania reklamy. HELION, Gliwice
2007.

Horst W., Ryzyko zawodowe na stanowisku pracy. Cz. 1. Ergonomiczne czynniki ryzyka. Wyd. Politechniki
Poznanskiej, Poznan 2004.

Ustawa z dnia 12 grudnia 2003 r. 0 ogblnym bezpieczenstwie produktow
Ustawa z dnia 13 kwietnia 2016 r. o systemach oceny zgodnosci i nadzoru rynku
Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci.

Nazwiska osob prowadzacych modul: dr inz. Wiestaw Ladonski

Autor programu: dr inz. Wiestaw Ladonski
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