Karta Modulu Ksztalcenia

Panstwowa Wyizsza Szkola Zawodowa im. Witelona w Legnicy
Wydzial Nauk Technicznych i Ekonomicznych

Kierunek studiow: Zarzadzanie i Inzynieria Produkcji

Poziom ksztalcenia: Studia pierwszego stopnia

Profil ksztatcenia: Praktyczny

Forma studiow: Stacjonarne, niestacjonarne

Nazwa modulu ksztalcenia: Procesy i techniki produkcyjne II

Rodzaj modutu ksztalcenia: Obowigzkowy

Sposob realizacji modutu: Zajgcia kontaktowe

Rok studiow Semestr ECTS Formy zajgc¢ i liczba Studia Studia
godzin w planie studiow | stacjonarne | niestacjonarne
2 4 2 Wyklad 15 8
Laboratorium 30 12

Cele ksztalcenia:
Cell: Nabycie podstawowej wiedzy o procesach i technikach produkcyjnych, operacjach i procesach
jednostkowych wystepujacych w procesach technologicznych
Cel2: Opanowanie umiejetnos¢ doboru procesow produkeyjnych i opracowywania dokumentacji zwiazanej
z przeptywem produkcji
Cel3: Nabycie umiejgtnosci budowy modeli symulacyjnych systeméw produkcyjnych
Cel4: Praktyczne zapoznanie si¢ z metodami organizacji oraz sterowania produkcja.

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spolecznych:
Brak wymagan wstgpnych

Efekty uczenia w zakresie wiedzy, umieje¢tnosci i kompetencji spolecznych:

Kod efektu | Zakres efektu Opis efektu modutowego
EK1 Wiedza Umie zdeﬁmowac pojecia dotyczace procesow produkeyjnych i procesow
technologicznych.
EK2 Umiejetnoséci | Potrafi opracowywaé dokumentacj¢ zwigzang z przeplywem produkcji

Umie wyrozniaé i opisywac operacje i procesy jednostkowe wystepujace w

EK3 Umiejgtnosei procesach technologicznych

TreSci programowe

Forma zajeé¢: wyklad Liczba godzin
. studia

Kod Tematyka zaj¢c studia niestacjonarn

stacjonarne o
wl System wytworczy i jego organizacja 2 1
w2 Proces wytwarzania i cechy go charakteryzujace 2 2
w3 Organizacja systemu wytworczego 2 1
w4 Ogolna charakterystyka techniki wytwarzania 2 1
w5 Struktura funkcjonalna procesu wytworczego 2 1
w6 Operacje i procesy jednostkowe stosowane w procesach wytworczych 2 1
w7 Procesy ciagte i dyskretne 3 1

Forma zajeé: laboratorium Liczba godzin
. studia

Kod Tematyka zajgc studia niestacjonarn

stacjonarne o
labl | Wybor procesu i technologii wytwarzania 4 1
lab2 | Analiza procesu przeptywu produkcji 4 1
| Projektowanie przeplywu produkcji, organizacja i formy przeptywu
ab3 . 4 2

produkcji

lab4 | Optymalizacja przebiegu proceséw produkcyjnych 4 2
lab5 | Projektowanie systemow produkcyjnych — produkcja seryjna, 4 2




jednostkowa, technologia grupowa, elastyczne systemy produkcyjne
lab6 | Ewidencja i kontrolowanie przepltywu produkcji 2 2
lab7 | Dokumentacja zwigzana z przeplywem produkcji 4 1
labs Podstg.wowe procesy i technologie przetwarzania réznych postaci 4 |
energii

Metody ksztalcenia (narzedzia dydaktyczne):
MK1: Wyktady
MK2: Prezentacje multimedialne
MK3: Instrukcje laboratoryjne

Zasady oceniania zajec¢:

Ogdlne zasady zaliczania zajec

Zaliczenie zajg¢ moze odbywac si¢ zarowno w formie pisemnej jak i ustnej. Praca pisemna powinna by¢
udostepniona studentowi na jego zyczenie, a prowadzacy musi ja przechowywac przez okres jednego roku
Iub do zaliczenia kierunkowego efektu ksztatcenia.

Warunki otrzymania oceny pozytywnej:

Student powinien

— przynajmniej dostatecznie poznac¢ i zrozumie¢ podstawowa wiedz¢ zawartg w literaturze podstawowe;j
Iub innej formie dostgpnej w wyniku aktywnych form zajee,

— przynajmniej dostatecznie opanowac wszelkie umiej¢tnosci przewidziane programem przedmiotu,

— wykaza¢ przynajmniej dostateczng umiej¢tnos¢ obserwowania i analizowania otaczajacych zjawisk,
zwlaszcza tych, z ktorymi jako absolwent bgdzie miat stycznos¢ w praktycznej dziatalnosci,

— sprosta¢ wymaganiom przewidzianym dla uzyskania zaliczenia z form towarzyszacych przed
zaliczeniem formy wiodacej oraz modutu.

Kryteria oceniania:

Prowadzacy ustala kryteria oceniania i przedstawia studentom na pierwszych zaj¢ciach. Zasady zaliczenia
sa zgodne z Regulaminem Studiow; w szczegolnosci musi by¢ spelniony wymog dotyczacy stopnia
opanowania programu: 50-59% - ocena dostateczna, 60-69% - ocena dostateczna plus, 70-79% - ocena
dobra, 80-89% - ocena dobra plus, powyzej 90% - ocena bardzo dobra.

Sposob weryfikacji efektow uczenia:
Ocena formujaca:
OF1: Kolokwium
OF2: Raport

Ocena podsumowujaca:

OP1: Kolokwium

OP2: Raport

OP3: Obserwacja zachowan
OP4: Krotkie zadanie domowe.

Calkowity naklad pracy studenta:

Naktad pracy studenta Stuc!la S.tudla .
stacjonarne niestacjonarne

Laczna liczba godzin pracy studenta: 50
Liczba godzin kontaktowych (realizowana podczas zajgc): 45 20
Liczba godzin poswigconych na samoksztatcenie oraz przygotowanie 5 30
do zaje¢:
Liczba godzin poswigconych na przygotowanie do zaliczenia modutu: 0 0
Laczna liczba punktéw ECTS: 2
Liczba punktow ECTS przypadajaca na zajg¢cia kontaktowe (1): 1 1
fzr;):cent programu modutu realizowany podczas zaj¢¢ z nauczycielem 90% nie dotyczy

(1) Nalezy podac¢ catkowitg liczbg punktow ECTS.
(2) Dotyczy tylko studiéw stacjonarnych; minimalna warto$¢ jest rowna udzialowi liczby godzin kontaktowych w
tacznej liczbie godzin pracy studenta.



Tabela odniesien dla modulu ksztalcenia:

Efekt O(;i;neefs; E?I;e Cele Tresci Metody Sposob weryfikacji
uczenia . ksztalcenia programowe ksztalcenia efektow uczenia
kierunkowego

Cell wl-7 MK1

EK1 K1ZIP_ W11 Cel2 lab1,2,6-8 MK2 81121’ 8113
Cel4 MK3 ’
Cell MK1

EK2 K1ZIP_Ul1 Cel2 lab3-7 MK2 81121’ 8113
Cel3 MK3 ’
Cell MOF1

EK3 K1ZIP_KO02, Cel2 1“;13_ 78 ﬁg; MOF2

K1ZIP_K04 Cel3 ab3- MK3 MOP1

Celd MOP2
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