Karta Modulu Ksztalcenia

Panstwowa Wyizsza Szkola Zawodowa im. Witelona w Legnicy
Wydzial Nauk Technicznych i Ekonomicznych

Kierunek studiow:

Zarzadzanie i Inzynieria Produkcji

Poziom ksztalcenia:

Studia pierwszego stopnia

Profil ksztalcenia:

Praktyczny

Forma studiéw:

Stacjonarne, niestacjonarne

Nazwa modulu ksztalcenia:

Projekt do wyboru I
> Efektywnos$¢ pracy urzadzen produkcyjnych <

Rodzaj modutu ksztalcenia: Fakultatywny
Sposob realizacji modutu: Zajegcia kontaktowe
Rok studiow Semestr ECTS Formy zaj¢c¢ i liczba Studia Studia
) 4 ) godzin w planie studiow | stacjonarne | niestacjonarne
Projekt 15 10

Cele ksztalcenia:
Cell: Poznanie budowy, zasady dzialania, funkcji i charakterystyki technicznej wybranej maszyny lub

Cel5:

urzadzenia stosowanego w produkcji w warunkach rzeczywistych.
Nabycie umiejgtnosci okreslania, na podstawie danych
produkcyjnej wybranej maszyny lub urzadzenia produkcyjnego.

eksploatacyjnych,

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spolecznych:
Zaliczone kursy z przedmiotéw kierunkowych i specjalnosciowych poprzedzajacych rozpoczgcie realizacji
projektu.

Efekty uczenia si¢ w zakresie wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spolecznych:

efektywnosci

Kod

Zakres efektu Opis efektu
efektu
. Zna budowg, zasade dziatania i funkcj¢ maszyny produkcyjnej lub urzadzenia

EK1 Wiedza . .
produkcyjnego w warunkach rzeczywistych

EK2 Unmiejetnosei Umie okresla¢ efektywnosc maszyny lub urzadzenia produkcyjnego w
warunkach rzeczywistych

EK3 Kompetencie Docenia znaczenie wiedzy w rozwigzywaniu problemow inzynierskich

EK4 P ) Ma $wiadomo$¢ odpowiedzialnos$ci za wlasng prace¢ i zobowigzania

TreSci programowe

Forma zajeé: projekt

Liczba godzin

. studia
Kod Tematyka zaj¢c studia niestacjonarn
stacjonarne o
1 Charakterystyka techniczna wybranej maszyny lub urzadzenia 3 )
P produkcyjnego opracowana na podstawie dostgpne;j literatury
Budowa, zasada dzialania, funkcje i charakterystyka techniczna
p2 wybranej maszyny produkcyjnej lub urzadzenia produkcyjnego w 4 3
warunkach rzeczywistych
Otoczenie techniczne, w warunkach rzeczywistych, wybrane;j
p3 maszyny lub urzadzenia produkcyjnego oraz zwigzane z nimi obiekty 4 3
techniczne
pd Okreslenie modelowej i rzeczywistej efektywnosci produkcyjnej 4 5
wybranej maszyny lub urzadzenia

Metody ksztalcenia (narzedzia dydaktyczne):

MK1:
MK2:

Dyskusja.
Projekt.

Sposob weryfikacji efektow uczenia sie:
Ocena formujgca:

OF1:
OF2:

Udziat w dyskusjach prowadzonych podczas zajgé
Prezentacja wynikoéw pracy wlasne;.




Ocena podsumowujgca:
OP1: Srednia wazona ocen formujgcych — ocena aktywnosci z waga 0,8; ocena prezentacji wynikoéw

pracy wlasnej z waga 1,0.

Calkowity naklad pracy studenta:

Naktad pracy studenta Stuc!la S.tudla .

stacjonarne niestacjonarne

Laczna liczba godzin pracy studenta: 50

Liczba godzin kontaktowych (realizowana podczas zajgc): 15 10

Liczba godzin poswigconych na samoksztatcenie oraz przygotowanie 25 30

do zaje¢:

Liczba godzin poswigconych na przygotowanie do zaliczenia modutu: 10 10

Laczna liczba punktéw ECTS: 2

Liczba punktow ECTS przypadajaca na zajg¢cia kontaktowe (1): 1 1

fzr;):cent programu modutu realizowany podczas zaj¢¢ z nauczycielem 30% nie dotyczy

(1) Nalezy podac¢ catkowitg liczbg punktow ECTS.
(2) Dotyczy tylko studiéw stacjonarnych; minimalna warto$¢ jest rowna udzialowi liczby godzin kontaktowych w
tacznej liczbie godzin pracy studenta.

Tabela odniesien dla modulu ksztalcenia:

Efekt Odniesienie Cele Tresci Metody Sposob weryfikacji
. do efektu . . ; .
uczenia . ksztatcenia programowe ksztatcenia efektow uczenia
kierunkowego
EK1 K1ZIP W02 Cell pl=3 MK1,2 OF1,2;0P1
EK2 K1Z1p U02 Cel2 p4 MK1,2 OF1,2;0P1
EK3 K1ZIP K01 Cell,2 pl+4 MK1,2 OF1,2;0P1
EK4 K1ZIP KO3 Cell,2 pl+4 MK1,2 OF1,2;0P1

Literatura podstawowa:
1. Ksiazki i podrgczniki z obszaru motoryzacji.
2. Czasopisma z obszaru motoryzacji.
3. Opracowania firmowe.
4. Instrukcje montazu, uruchamiania i obstugi maszyn i urzadzen wykorzystywanych w przedsigbiorstwie.

Literatura uzupehiajaca:
1. Czasopisma branzowe.
2. Normy techniczne — polskie, europejskie i branzowe.
3. Normy prawne.

Nazwiska osob prowadzacych modul:

Autor programu: dr inz. Wiestaw Ladonski



Karta Modulu Ksztalcenia

Panstwowa Wyzsza Szkola Zawodowa im. Witelona w Legnicy
Wydzial Nauk Technicznych i Ekonomicznych

Kierunek studiow: Zarzadzanie i Inzynieria Produkcji
Poziom ksztalcenia: Studia pierwszego stopnia

Profil ksztalcenia: Praktyczny

Forma studiow: Stacjonarne, niestacjonarne

Projekt do wyboru 11

Nazwa modulu ksztalcenia: > Systemy bezpieczenstwa maszyn produkcyjnych <

Rodzaj modutu ksztalcenia: Fakultatywny
Sposob realizacji modutu: Zajegcia kontaktowe
Rok studiow Semestr ECTS Formy zaj¢c¢ i liczba Studia Studia
3 5 ) godzin w planie studiow | stacjonarne | niestacjonarne
Projekt 15 10

Cele ksztalcenia:
Cell: Poznanie budowy, zasady dziatania, funkcji i charakterystyki technicznej wybranego systemu
bezpieczenstwa produkcji w warunkach rzeczywistych.
Cel5: Nabycie umiejetnosci okreslania, na podstawie danych eksploatacyjnych, bezpieczenstwa
pracownikow wybranego systemu produkcyjnego.

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spolecznych:
Zaliczone kursy z przedmiotéw kierunkowych i specjalnosciowych poprzedzajacych rozpoczgcie realizacji

projektu.

Efekty uczenia si¢ w zakresie wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spolecznych:

Kod efektu | Zakres efektu Opis efektu
EK1 Wiedza Zna . budf)wq, zasade dzialania 1 funkcje rzeczywistego systemu
bezpieczenstwa
EK2 Unmiejetnosei Umie ok.reslac efektywno$¢ systemu zagrozen bezpieczenstwa warunkach
rzeczywistych
EK3 Docenia znaczenie wiedzy w rozwigzywaniu problemow inzynierskich

Kompetencje

EK4 Ma $wiadomo$¢ odpowiedzialnos$ci za wlasng prace¢ i zobowigzania

TreSci programowe

Forma zajeé: projekt Liczba godzin
. studia
Kod Tematyka zaj¢c studia niestacjonarn
stacjonarne o
1 Charakterystyka techniczna wybranego systemu produkcyjnego na 3 )
P podstawie dostgpnej literatury
5 Budowa, zasada dzialania, funkcje i charakterystyka techniczna 4 3
p wybranego systemu produkcyjnego w warunkach rzeczywistych
3 Otoczenie techniczne wybranego systemu produkcyjnego lub obiekty 4 3
P techniczne zwigzane z tym systemem
4 Okreslenie modelowej i rzeczywistej efektywnosci zapewnienia 4 )
p bezpieczenstwa w wybranym systemie

Metody ksztalcenia (narzedzia dydaktyczne):
MK1: Dyskusja
MK2: Projekt.

Sposob weryfikacji efektow uczenia sie:
Ocena formujgca:
OF1: Udzial w dyskusjach prowadzonych podczas zajeé
OF2: Prezentacja wynikow pracy wiasne;j.

Ocena podsumowujqca:



OP1: Srednia wazona ocen formujacych — ocena aktywnosci z waga 0,8; ocena prezentacji wynikow
pracy wlasnej z waga 1,0.

Calkowity naklad pracy studenta:

Naktad pracy studenta Studla . Stu.dla

stacjonarne niestacjonarne

Laczna liczba godzin pracy studenta: 50

Liczba godzin kontaktowych (realizowana podczas zajgc): 15 10

Liczba godzin poswigconych na samoksztatcenie oraz przygotowanie 25 35

do zaje¢:

Liczba godzin poswigconych na przygotowanie do zaliczenia modutu: 10 10

Laczna liczba punktéw ECTS: 2

Liczba punktow ECTS przypadajaca na zajg¢cia kontaktowe (1): 1 1

f;;cent programu modutu realizowany podczas zaj¢¢ z nauczycielem 30% nie dotyczy

(1) Nalezy podac¢ catkowitg liczbg punktow ECTS.
(2) Dotyczy tylko studiéw stacjonarnych; minimalna warto$¢ jest rowna udzialowi liczby godzin kontaktowych w
tacznej liczbie godzin pracy studenta.

Tabela odniesien dla modulu ksztalcenia:

Efekt Odniesienie Cele Tresci Metody Sposoéb weryfikacji
. do efektu . . ; .
uczenia . ksztatcenia programowe ksztatcenia efektow uczenia
kierunkowego
EK1 K1ZIP W02 Cell pl=3 MK1,2 OF1,2;0P1
EK2 K1Z1p U02 Cel2 p4 MK1,2 OF1,2;0P1
EK3 K1ZIP K01 Cell,2 pl+4 MK1,2 OF1,2;0P1
EK4 K1ZIP KO3 Cell,2 pl+4 MK1,2 OF1,2;0P1

Literatura podstawowa:
5. Ksigzki i podrgczniki z obszaru przemystu motoryzacyjnego.
6. Czasopisma z obszaru motoryzacji.
7. Opracowania firmowe.
8. Instrukcje montazu, uruchamiania i obstugi maszyn i urzadzen wykorzystywanych w przedsigbiorstwie.

Literatura uzupehiajaca:
4. Czasopisma branzowe.
5. Normy techniczne — polskie, europejskie i branzowe.
6. Normy prawne.

Nazwiska osob prowadzacych modul:

Autor programu: dr inz. Wiestaw Ladonski



