Karta Modulu Ksztalcenia

Panstwowa Wyzsza Szkola Zawodowa im. Witelona w Legnicy

Wydzial Nauk Technicznych i Ekonomicznych

Kierunek studiow:

Zarzadzanie i Inzynieria Produkcji

Poziom ksztalcenia:

Studia pierwszego stopnia

Profil ksztalcenia:

Praktyczny

Forma studiéw:

Stacjonarne, niestacjonarne

Nazwa modutu ksztalcenia:

Zarzadzanie produkcja i uslugami

Rodzaj modutu ksztalcenia: Obowigzkowy
Sposob realizacji modutu: Zajegcia kontaktowe
Rok studiow Semestr ECTS Formy zaj¢c¢ i liczba Studia Studia
godzin w planie studiow | stacjonarne | niestacjonarne
2 3 4 Wyklad 30 12
¢wiczenia 30 12

Cele ksztalcenia:

Cell: Poznanie i zrozumienie istoty, celow oraz zasad, koncepcji i metod zarzadzania produkcja oraz
ustugami. Nabycie umiej¢tnosci obliczania produktywnosci, progu rentownosci oraz zysku operacyjnego.
Poznanie i zrozumienie systemu produkcyjnego w zakresie produktu, procesu, zdolnosci produkcyjne;j,

struktury i layout’u.

Cel2: Nabycie umiejgtnosci planowania produkcji i potrzeb materialowych oraz harmonogramowania

szczegotowego.

Cel3: Poznanie i zrozumienie systemow zarzadzania zapasami oraz nabycie umiejetnosci ich wlasciwego

zastosowania.

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spolecznych:

Brak

Efekty uczenia w zakresie wiedzy, umieje¢tnosci i kompetencji spolecznych:

Kod
efektu

Zakres efektu

Opis efektu modutowego

EK1 Wiedza

Definiuje system produkcyjny, zarzadzanie produkcja i jego cele, definiuje i
oblicza produktywnos¢, prog rentownosci oraz zysk operacyjny

EK2

Umiejetnosci

zastosowaé wykres Gantt'a

Definiuje, wyjasnia i kategoryzuje decyzje, mierniki, zasady projektowania
procesow i systemow produkcyjnych; ocenia i wybiera program produkcyjny,
proces, zdolno$¢ produkcyjna, layout systemu produkcyjnego. Definiuje i
okresla zdolnos¢ produkcyjna, cykl produkecyjny i parti¢ produkcyjna. Potrafi

EK3 Umiejetnosci

materiatowych MRP

Definiuje, wyjasnia i stosuje wlasciwe metody planowania i
harmonogramowania produkcji. Zna i potrafi zastosowa¢ wtasciwe systemy
zarzadzania zapasami. Zna i wyjasnia logik¢ planowania potrzeb

TreSci programowe

Forma zajeé: wyklad

Liczba godzin

produkcja. Decyzje strategiczne i operacyjne zarzadzania produkcja.
Cele zarzadzania produkcja. Zasady logistycznego zarzadzania
produkcja. Parametry przebiegu produkcji: partia, czas realizacji i
zapas. Cykl obrotu kapitatu. Mierniki efektywnosci produkcji:
produktywnos¢, zysk operacyjny, prog rentownosci, przeptyw

. studia
Kod Tematyka zaj¢c studia niestacjonarn
stacjonarne o

Istota, cele i zakres zarzadzania produkcjg i ustugami. Pojecie

produkcji, systemu produkcyjnego i zarzadzania produkcja. Struktura

i ifrastruktura systemu produkcyjnego. Poréwnanie dziatalnosci

produkcyjnej i ustugowej. Zasoby produkcyjne: pracownicze,
wi rzeczowe, kapitalowe, informacyjne, wiedzy. Funkcje zarzadzania 6 5




gotowki i ich obliczanie.

w2

Decyzje strategiczne zarzadzania produkcja - projektowanie systemu
produkcyjnego. Wyboér produktu i procesu. Rodzaje proceséw: ciagle
(potokowe), nieciagle (warsztatowe), typu projekt i ich koszty state
oraz zmienne. Dopasowanie procesu i cech produktu. Typy produkcji.
Ekonomia skali i zakresu. Rodzaje struktur proceséw i systemu
produkcyjnego. Wskaznik efektywnosci procesu.

w3

Hierarchia pozioméw zarzadzania produkcjg. Zagregowane
planowanie produkcji (ZPP). Cele ZPP. Strategie ZPP: produkcja na
statym poziomie, produkcja zgodna z popytem.

w4

Zarzadzanie zapasami w przedsigbiorstwie. Rodzaje zapasow: zapasy
nabywane, zapasy produkcji w toku, zapasy handlowe. Funkcje
zapasow. Koszty zapasow: koszty utrzymania, zamawiania,
niedoboru, nadmiaru. Model ekonomicznej wielkosci zamowienia
(EOQ). Modele zarzadzania zapasami. Model ekonomiczne;j
wielkosci produkcji. Model z niedoborami. Model z rabatami
ilosciowymi. Klasyczne systemy zarzadzania zapasami: stala
wielkos¢, staly okres zamawiania.

w5

Gloéwne planowanie produkcji (MPS): cele, istota, dane wejsciowe.
Planowanie potrzeb materiatowych (MRP). Logika MRP: obliczanie
potrzeb brutto, obliczanie potrzeb netto, ustalanie wielkosci
zamoOwienia (partiowanie), ustalanie terminu zamoéwienia
(terminowanie)

w6

Sterowanie produkcja. Szczegétowe harmonogramowanie produkc;ji.
Harmonogramowania w przdd i wstecz. Obcigzenie przy
ograniczonych i nieograniczonych zdolnosciach. Strategia produkcji
JIT.

Forma zaj¢¢: ¢wiczenia

Liczba

godzin

Kod

Tematyka zaj¢c

studia
stacjonarne

studia
niestacjonarn
e

cwl

Wybor programu i procesu produkcyjnego z wykorzystaniem metody
progu rentownosci.

6

2

cw2

Planowanie zdolnosci produkcyjnej. Cykl produkcyjny. Formy
przebiegu czgsci w procesie produkcyjnym: przebieg szeregowy,
przebieg rownolegly, Zastosowanie wykresu Gantt'a w okreslaniu
cyklu produkcyjnego.

cw3

Zagregowane planowanie produkcji. Opracowanie planow produkcji
metoda nieformalng oraz metoda macierzy transportowe;j.

cwé

Planowanie potrzeb materiatlowych. Okreslanie struktury produktu
(BOM). Obliczanie potrzeb materialowych zgodnie z logika MRP.

cw5

Ustalanie ekonomicznej wielkosci zamowienia EOQ. Obliczanie
kosztow utrzymania zapasow, kosztow zamawiania. Ustalanie punktu
ponownego zamawiania.

Metody ksztalcenia (narzedzia dydaktyczne):
MK1: Wyktad - prezentacja multimedialna
MK2: Cwiczenia - analiza i rozwigzywanie zadan w czasie ¢wiczen z wykorzystaniem poznanych metod
MK3: Cwiczenia - zadania domowe
MK4: Cwiczenia - studia przypadkow

Zasady oceniania zajec¢:

Ogdlne zasady zaliczania zajec
Zaliczenie zajg¢ moze odbywac si¢ zarowno w formie pisemnej jak i ustnej. Praca pisemna powinna by¢

udostegpniona studentowi na jego zyczenie, a prowadzacy musi ja przechowywacé przez okres jednego roku
Iub do zaliczenia kierunkowego efektu ksztatcenia.

Warunki otrzymania oceny pozytywnej:
Student powinien
— przynajmniej dostatecznie poznac¢ i zrozumie¢ podstawowa wiedz¢ zawartg w literaturze podstawowe;j

lub innej formie dostgpnej w wyniku aktywnych form zajee,




— przynajmniej dostatecznie opanowac wszelkie umiej¢tnosci przewidziane programem przedmiotu,

— wykaza¢ przynajmniej dostateczng umiej¢tnos¢ obserwowania i analizowania otaczajacych zjawisk,
zwlaszcza tych, z ktorymi jako absolwent bgdzie miat stycznos¢ w praktycznej dziatalnosci,

— sprosta¢ wymaganiom przewidzianym dla uzyskania zaliczenia z form towarzyszacych przed
zaliczeniem formy wiodacej oraz modutu.

Kryteria oceniania:

Prowadzacy ustala kryteria oceniania i przedstawia studentom na pierwszych zaj¢ciach. Zasady zaliczenia
sa zgodne z Regulaminem Studiow; w szczegolnosci musi by¢ spelniony wymog dotyczacy stopnia
opanowania programu: 50-59% - ocena dostateczna, 60-69% - ocena dostateczna plus, 70-79% - ocena
dobra, 80-89% - ocena dobra plus, powyzej 90% - ocena bardzo dobra.

Sposob weryfikacji efektow uczenia:
Ocena formujaca:
OF1: Wyktad - egzamin pisemny
OF2: Cwiczenia - zadanie domowe
OF3: Cwiczenia — kolokwium.

Ocena podsumowujaca:
OP1: Wyktad - egzamin w formie testu

OP2: Cwiczenia - $rednia wazona ocen formujacych.

Calkowity naklad pracy studenta:

Naktad pracy studenta Stuc!la S.tudla .
stacjonarne niestacjonarne

Laczna liczba godzin pracy studenta: 100
Liczba godzin kontaktowych (realizowana podczas zajgc): 60 24
Liczba godzin poswigconych na samoksztatcenie oraz przygotowanie 30 66
do zaje¢:
Liczba godzin poswigconych na przygotowanie do zaliczenia modutu: 10 10
Laczna liczba punktéw ECTS: 4
Liczba punktow ECTS przypadajaca na zajg¢cia kontaktowe (1): 3 1
fzr;):cent programu modutu realizowany podczas zaj¢¢ z nauczycielem 60% nie dotyczy

(1) Nalezy podac¢ catkowitg liczbg punktow ECTS.
(2) Dotyczy tylko studiéw stacjonarnych; minimalna warto$¢ jest rowna udzialowi liczby godzin kontaktowych w
tacznej liczbie godzin pracy studenta.

Tabela odniesien dla modulu ksztalcenia:

Efekt Odniesienie Cele Tresci Metody Sposéb .
. ) . . weryfikacji
uczenia do efektu kierunkowego | ksztalcenia | programowe | ksztalcenia , .
efektow uczenia
K1ZIP_ W11,K1ZIP W14 1-2 MKI
- ’ - ’ Cell W MK2 OF1, OF2, OF3
EK1 K1ZIp _Ull, K1ZIP _Ul4, ¢wl-2
K1K02 K07 Cel2 MK3 OP1, OP2
- MK4
K1ZIP_ W11,K1ZIP W14 2,3,6 MKI
- ’ - ’ Cell e, MK2 OF1, OF2, OF3
EK2 K1ZIp_Ull, K1ZIP_Ul4, ¢wl-3
K1K02 K07 Cel2 MK3 OP1, OP2
- MK4
MK1
K1ZIP W11,K1ZIP W14, Cel2 }Jv3-6 MK2 OF1, OF2, OF3
EK3 K1ZIp _Ull, K1ZIP _Ul4, ¢w2-5
= - Cel3 MK3 OP1, MOP2
K1 K02 K07 MK4
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Nazwiska os6b prowadzacych modul:
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