Karta Modulu Ksztalcenia

Panstwowa Wyzsza Szkola Zawodowa im. Witelona w Legnicy
Wydzial Nauk Technicznych i Ekonomicznych

Kierunek studiow: Zarzadzanie i Inzynieria Produkcji

Poziom ksztalcenia: Studia pierwszego stopnia

Profil ksztatcenia: Praktyczny

Forma studiow: Stacjonarne, niestacjonarne

Nazwa modutu ksztalcenia: Procesy i techniki produkcyjne I

Rodzaj modutu ksztalcenia: Obowigzkowy

Sposob realizacji modutu: Zajegcia kontaktowe

Rok studiow Semestr ECTS Formy zaj¢c¢ i liczba Studia Studia
godzin w planie studiow | stacjonarne | niestacjonarne
2 3 3 Wyklad 15 12
Projekt 15 8

Cele ksztalcenia:
Cell: Poznanie rodzajow i specyfiki procesow produkcyjnych
Cel2: Poznanie metod i technik zarzadzania procesami produkcyjnymi w przedsigbiorstwie przemystowym
Cel3: Nabycie umiejgtnosci z zakresu planowania, organizowania i sterowania procesami produkcyjnymi

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spolecznych:

Efekty uczenia w zakresie wiedzy, umieje¢tnosci i kompetencji spolecznych:

Kod .
ofektu Zakres efektu Opis efektu modutowego
EK1 Wiedza Umie zdeﬁmowac pojecia dotyczace procesow produkeyjnych i procesow
technologicznych
EK2 Umiejetnosci | Potrafi opracowa¢ dokumentacj¢ zwigzang z przeplywem produkcji

Umie wyrozniaé i opisywac operacje i procesy jednostkowe wystepujace w

EK3 Umiejgtnosei procesach technologicznych

TreSci programowe

Forma zajeé: wyklad Liczba godzin
. studia
Kod Tematyka zaj¢c studia niestacjonarn
stacjonarne o
Charakterystyka organizacji produkcyjnych i systemow
wl . 2 1
produkcyjnych
w2 Charakterystyka proceséw produkcyjnych i technologicznych 2 2
w3 Typy i formy produkcji 2 2
w4 Metody organizacji systemow produkcyjnych 2 2
w5 Metody sterowania produkcja 2 1
w6 Charakterystyka waskich gardet w procesach wytworczych 2 1
w7 Metody zarzadzania zapasami produkcyjnymi 1 1
w8 Zasady planowania i harmonogramowania 2 2
Forma zajeé: projekt Liczba godzin
. studia
Kod Tematyka zaj¢c studia niestacjonarn
stacjonarne

€

Projektowanie i analiza wybranego przedsi¢biorstwa produkcyjnego
pl (definicja struktury produkcyjnej, procesu technologicznego oraz 2 2
elementow otoczenia)

Generowanie planu zapotrzebowania materiatowego na podstawie
zlecenia produkcyjnego i struktury produktu

3 Opracowanie harmonogramu produkcji oraz planu obciazen zasobow
p produkcyjnych

p4 Opracowanie raportu mrp oraz jego optymalizacja 4 2

p2




Metody ksztalcenia (narzedzia dydaktyczne):
MK1: Wyktady
MK2: Prezentacje multimedialne

Zasady oceniania zajec¢:
Ogdlne zasady zaliczania zajec
Zaliczenie zaj¢¢ moze odbywac si¢ zardbwno w formie pisemnej jak i ustnej. Praca pisemna powinna by¢
udostepniona studentowi na jego zyczenie, a prowadzacy musi ja przechowywac przez okres jednego roku
Iub do zaliczenia kierunkowego efektu ksztatcenia.

Warunki otrzymania oceny pozytywnej:

Student powinien

— przynajmniej dostatecznie poznac¢ i zrozumie¢ podstawowa wiedz¢ zawartg w literaturze podstawowe;j
lub innej formie dostgpnej w wyniku aktywnych form zajee,

— przynajmniej dostatecznie opanowac wszelkie umiej¢tnosci przewidziane programem przedmiotu,

— wykaza¢ przynajmniej dostateczng umiej¢tnos¢ obserwowania i analizowania otaczajacych zjawisk,
zwlaszcza tych, z ktorymi jako absolwent bgdzie miat stycznos¢ w praktycznej dziatalnosci,

— sprosta¢ wymaganiom przewidzianym dla uzyskania zaliczenia z form towarzyszacych przed
zaliczeniem formy wiodacej oraz modutu.

Kryteria oceniania:

Prowadzacy ustala kryteria oceniania i przedstawia studentom na pierwszych zaj¢ciach. Zasady zaliczenia
sa zgodne z Regulaminem Studiow; w szczegolnosci musi by¢ spelniony wymog dotyczacy stopnia
opanowania programu: 50-59% - ocena dostateczna, 60-69% - ocena dostateczna plus, 70-79% - ocena
dobra, 80-89% - ocena dobra plus, powyzej 90% - ocena bardzo dobra.

Sposob weryfikacji efektow uczenia:
Ocena formujaca:
OF1: Kolokwium
OF2: Projekt
OF3: Kroétkie zadania domowe
OF4: Aktywnos¢ na zajgciach

Ocena podsumowujaca:
OP1: Kolokwium
OP2: Projekt
OP3: Kroétkie zadanie domowe
OP4: Obserwacja zachowan

Calkowity naklad pracy studenta:

Naktad pracy studenta Stuc!la S.tudla .
stacjonarne niestacjonarne

Laczna liczba godzin pracy studenta: 75
Liczba godzin kontaktowych (realizowana podczas zajgc): 30 20
Liczba godzin poswigconych na samoksztatcenie oraz przygotowanie 35 45
do zaje¢:
Liczba godzin poswigconych na przygotowanie do zaliczenia modutu: 10 10
Laczna liczba punktéw ECTS: 3
Liczba punktow ECTS przypadajaca na zajg¢cia kontaktowe (1): 2 1
fzr;):cent programu modutu realizowany podczas zaj¢¢ z nauczycielem 70% nie dotyczy

(1) Nalezy podac¢ catkowitg liczbg punktow ECTS.
(2) Dotyczy tylko studiéw stacjonarnych; minimalna warto$¢ jest rowna udzialowi liczby godzin kontaktowych w
tacznej liczbie godzin pracy studenta.

Tabela odniesien dla modulu ksztalcenia:

Efekt Odniesienie Cele Tresci Metody Sposob weryfikacji
uczenia do efektu ksztatcenia programowe ksztatcenia efektow uczenia




kierunkowego
wl-8 OF1, OF4
EK1 K1ZIP_ W11 Cell pl4 MK1 OP1. OP4
Cell w2,3,6,8 MK1 OF1, OF2, OF3, OF4
EK2 KizIp_Ull Cel2 p2,3,4 MK2 OP1, OP2, OP3, OP4
EK3 K1ZIP_KO02, Cell wl,2,3,6 MK1 OF2, OF3, OF4
K1ZIP_K04 Cel3 pl-4 MK2 OP2, OP3, OP4

Literatura podstawowa:
1. Brzezinski M.: Organizacja i sterowanie produkcja. Projektowanie systemow produkcyjnych i
procesow sterowania produkcja. : Agencja wydawnicza Placet — 2002
2. Brzezinski M. Sterowanie produkcja: materiaty do ¢wiczen i projektowania. Wydawnictwa
Uczelniane PL, Lublin 2001
3. Karpinski T.: Inzynieria Produkcji. WNT 2007

Literatura uzupelniajaca:
1. Lis St.: Podstawy projektowania systemu rytmicznej produkcji. PWN, Warszawa 1978 - pdzniejsze
wydania
2. Lis St., Santarek K.: Projektowanie rozmieszczania stanowisk roboczych. PWN, Warszawa 1980.-
p6zniejsze wydania

Nazwiska os6b prowadzacych modul:

Autor programu: dr inz. Anna Burduk



