Karta Modulu Ksztalcenia

Panstwowa Wyzsza Szkola Zawodowa im. Witelona w Legnicy

Wydzial Nauk Technicznych i Ekonomicznych

Kierunek studiow:

Zarzadzanie i Inzynieria Produkcji

Poziom ksztalcenia: Studia pierwszego stopnia

Profil ksztatcenia: Praktyczny

Forma studiow: Stacjonarne, niestacjonarne

Nazwa modulu ksztalcenia:

Nowoczesne systemy przemyslowe

Rodzaj modutu ksztatcenia: Obowigzkowy
Sposob realizacji modutu: Zajecia kontaktowe
Rok studiow Semestr ECTS Formy zaje¢ i liczba Studia Studia
godzin w planie studiow | stacjonarne | niestacjonarne
1 1 2 Wyklad 15 10
¢wiczenia 15 6

Cele ksztalcenia:

Cell: Poznanie zasad doboru systemow automatyzacji proceséw przemystowych.
Cel2: Nabycie rozumienia robotyzacji procesow technologicznych w wybranym zakresie inzynierii

produkcji.

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spolecznych:

Wiedza i umiejg¢tnosci z matematyki.

Efekty uczenia si¢ w zakresie wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spolecznych:

Kod Zakres .
efektu efektu Opis efektu
Ma podstawowa wiedz¢ z zakresu zastosowania metod automatyki i
EK1 Wiedza robotyki do automatyzacji proceséw produkcyjnych ze szczegolnym
uwzglednieniem mozliwosci technicznych zastosowanych rozwigzan.
Potrafi przeanalizowaé rozwoj produktu i technologii przy uzyciu
EK2 Umicjetnosei stosownygh metod i technik. Pot.raﬁ scharakteryzowac: §lementy ’
organizacji, strukture organizacyjng, strukture zarzgdzania oraz dokonac
analizy strategii rozwoju przedsigbiorstwa.
Ma swiadomo$¢ odpowiedzialno$ci za prace wlasng oraz gotowos¢
EK3 Kompetencje | podporzadkowania si¢ zasadom pracy w zespole i ponoszenia
odpowiedzialnosci za wspolnie realizowane zadania.

TreSci programowe

Forma zaje¢¢: wyklad Liczba godzin
studia studia
Kod Tematyka zajec . niestacjona
stacjonarne
rme
wi Mechanizacja , automatyzacja i robotyzacja procesOw s 4
przemystowych.
Struktura i funkcje zautomatyzowanych systemow
w2 | produkcyjnych. Niezawodnos¢ i eksploatacja systemow 5 4
przemystowych.
Nowoczesne systemy automatyki przemystowej i aparaty
w3 . . 5 2
pomiarowe stosowane w zaktadach produkcyjnych.




Forma zaje¢: éwiczenia Liczba godzin

studia studia
Kod Tematyka zajec . niestacjona
stacjonarne
rme
ewl Analiza przyktadowych uszkodzen w procesie produkcyjnym s )

oraz ich interpretacja i wskazanie srodkow zaradczych.

Dla wybranego przyktadu systemu produkcyjnego okreslenie
¢w2 | stopnia automatyzacji. Wyznaczenie zaleznosci migdzy 5 2
poszczegdlnymi czynnikami.

Przeglad i wybor z katalogu nowoczesnych aparatow dla

w3 zadanego przyktadu.

Metody ksztalcenia (narzedzia dydaktyczne):
MK1: Wyktad multimedialny.
MK2: Cwiczenia problemowe z obliczeniami.

Zasady oceniania zajec¢:

Ogdlne zasady zaliczania zajec¢

Zaliczenie zaj¢¢ odbywa si¢ w formie pisemnej. Praca pisemna powinna by¢ udost¢pniona studentowi na
jego zyczenie, a prowadzacy musi ja przechowywaé przez okres jednego roku Iub do zaliczenia
kierunkowego efektu ksztatcenia.

Warunki otrzymania oceny pozytywnej:

Student powinien

— przynajmniej dostatecznie pozna¢ i zrozumie¢ podstawowa wiedz¢ zawarta w literaturze podstawowej
lub innej formie dostgpnej w wyniku aktywnych form zajee,

— przynajmniej dostatecznie opanowac wszelkie umiej¢tnosci przewidziane programem przedmiotu,

— wykaza¢ przynajmniej dostateczng umiej¢tno$¢ obserwowania i analizowania otaczajacych zjawisk,
zwlaszcza tych, z ktorymi jako absolwent bgdzie miat stycznos¢ w praktycznej dziatalnosci,

— sprostaé wymaganiom przewidzianym dla uzyskania zaliczenia z form towarzyszacych przed
zaliczeniem formy wiodacej oraz modutu.

Kryteria oceniania:

Prowadzacy ustala kryteria oceniania i przedstawia studentom na pierwszych zajeciach. Zasady zaliczenia
sa zgodne z Regulaminem Studiow; w szczegdlnosci musi by¢ spelniony wymodg dotyczacy stopnia
opanowania programu: 50-59% - ocena dostateczna, 60-69% - ocena dostateczna plus, 70-79% - ocena
dobra, 80-89% - ocena dobra plus, powyzej 90% - ocena bardzo dobra.

Kryteria oceny:

Na oceng 3,0: student zna podstawowe metody i narze¢dzia, potrafi przy pomocy prowadzacego rozwiazac
proste zadania.

Na oceng 3,5: zna podstawowe metody i narze¢dzia, potrafi samodzielnie rozwiazac proste zadania.

Na ocen¢ 4,0: zna metody i narzgdzia omawiane na zajgciach, potrafi je samodzielnie zastosowac. Z
pomoca prowadzacego potrafi rozwiazac zadania typowe.

Na ocen¢ 4.5: zna metody i narz¢dzia omawiane na zajgciach, potrafi je samodzielnie zastosowac.
Samodzielnie potrafi rozwiaza¢ zadania typowe.

Na ocen¢ 5: zna metody i narzg¢dzia omawiane na zajgciach, potrafi je samodzielnie zastosowac.
Samodzielnie potrafi rozwiazac zadania typowe. Jest aktywny na zajgciach.

Sposob weryfikacji efektow uczenia sie:

Ocena formujgca:

OF1: krotkie zadania projektowe.

OF2: umiejetno$¢ samodzielnego rozwiazywania zadan.

Ocena podsumowujqca:

OP1: sprawdzian pisemny z ¢wiczen.
OP2: egzamin pisemny z wykladu.

Calkowity naklad pracy studenta:




Naktad pracy studenta Studia Studia

stacjonarne | niestacjonarne

Laczna liczba godzin pracy studenta: 150

Liczba godzin kontaktowych (realizowana podczas zaje¢c): 45 25

Liczba godzin po$§wigconych na samoksztalcenie oraz

. Ay 65 85
przygotowanie do zajec:
Liczba godzin poswigconych na przygotowanie do zaliczenia 40 40
modutu:
Laczna liczba punktow ECTS: 6
Liczba punktow ECTS przypadajaca na zaj¢cia kontaktowe (1): 2 1
Procent programu modutu realizowany podczas zaj¢é z 550, nie dotyczy

nauczycielem (2):

(1) Nalezy podac¢ catkowitg liczbg punktow ECTS.

(2) Dotyczy tylko studiéw stacjonarnych; minimalna warto$¢ jest rowna udzialowi liczby godzin kontaktowych w

tacznej liczbie godzin pracy studenta.

Tabela odniesien dla modulu ksztalcenia:

Efekt Odniesienie Cele Tresci Metody Sposob weryfikacji
. do efektu . . , .
uczenia . ksztalcenia | programowe | ksztatcenia efektow uczenia
kierunkowego
EK1 K1ZIP_WO06 Cell wl-w3 MK1 OF1,0P2
EK2 K1ZIP_Ul1 Cel2 ¢wl-¢w3 MK2 OF2,0P1
EK3 K1ZIP_K04 Cel2 ¢wl-¢w3 MK2 OF1, OP1

Literatura podstawowa:
1. Szatkowski K., Nowoczesne zarzqdzanie produkcjq. PWN, Warszawa 2019.
2. Kwiecien R., Komputerowe systemy automatyki przemystowej, Helion, Gliwice 2013.
3. Szelerski M., Automatyka przemystowa w praktyce. KaBe, Krosno 2016.

Literatura uzupelniajaca:
1. Romanowska M., Planowanie strategiczne w przedsigbiorstwie. PWE, Warszawa 2004.
2. Katalogi producentow nowoczesnych aparatow: Siemens, ABB, Schneider Electric, etc.

Nazwiska osob prowadzacych modut:

Autor programu: dr hab. inz. Bogumila Wnukowska, prof.



