KARTA MODULU

I. OGOLNE INFORMACJE O MODULE

COLLEGIUM WITELONA UCZELNIA PANSTOWA
WYDZIAL NAUK TECHNICZNYCH | EKONOMICZNYCH

Kierunek studiow:

INZYNIERIA PRODUKCJI | LOGISTYKI

Poziom studiow:

studia drugiego stopnia

Profil studiow:

praktyczny

Forma studiow:

stacjonarne/niestacjonarne

Nazwa modutu:

Nowoczesne technologie mechaniczne - wytwarzanie

Rodzaj modutu:

MODUL KSZTALCENIA KIERUNKOWEGO

Jezyk wykladowy: Jezyk polski

Rok studiow: 2 Formy prowadzenia zaje¢ wraz z liczbg godzin dydaktycznych:
Semestr: 3 Wyktad Cwiczenia

Liczba punktow ECTS ogétem: 3 15/12 15/10

Forma zaliczenia: Egzamin

Wymagania wstepne:

Podstawowa wiedza i umiejetnosci techniczne

Il. CELE KSZTAt.CENIA

Cele ksztalcenia:

Cel1: Student prawidtowo postuguje sig terminologia z zakresu technik wytwarzania.
Cel2: Rozpoznawanie typow i grup maszyn technologicznych. Znajomos$¢ podstawowych technologii wystepujgcych na terenie zaktadu pracy.

lll. EFEKTY UCZENIA SIE WRAZ Z ODNIESIENIEM DO EFEKTOW KIERUNKOWYCH

Efekt uczenia Odniesienie do
si Student, ktéry zaliczyt modut w zakresie: efektow
¢ kierunkowych
wiedzy:
Wo01 posiada wiedze dotyczgca nowoczesnych technik wytwarzania, sposobéw obrébki materiatow.
K2IPL_WO06
W02 posiada wiedze na temat budowy i roli obrabiarek CNC.
umiejetnosci:
uo1 potrafi planowac i analizowa¢ wybrane procesy technologiczne. K2IPL_U06

kompetenciji spotecznych:

IV. TRESCI PROGRAMOWE

Tresci programowe (tematyka zajec¢, zaprezentowana z podzialam na poszczegoélne formy zaje¢ z okresleniem liczby godzin potrzebnych

na ich realizacje)

Wyktad:

L Liczba godzin

Kod Tematyka zajeé 15/12

w1 Przedstawienie tresci karty modutu. Wstep do proceséw wytwarzania. Formowanie i procesy zachodzgce 2/2
podczas odlewnia.

w2 Podstawy obrébki ubytkowej i metody przecinania. Procesy i zjawiska zachodzgce w obrébkach ubytkowych. 2/2
Ciepto i tarcie podczas toczenia, wiercenia, frezowania i szlifowania, narzedzia i obrabiarki.

w3 Toczenie, kinematyka procesu toczenia. Charakterystyka narzedzi tokarskich i budowa tokarek (klasycznych i 2/1
CNC).

w4 Wiercenie i obrobka otworéw. Charakterystyka wiercenia. Frezowanie, rodzaje frezowania, frezy i frezarki. 171

wd Szlifowanie i obrobka wykonczeniowa. 111




w6 Obrébka erozyjna. 2/2
w7 Zaawansowane metody spajania. Spawanie elektronowe, laserowe, spawanie metodami wysokowydajnymi. 412
w8 Zasady doboru warunkoéw obrébki oraz doboru maszyn i narzedzi do wytworzenia konkretnego wyrobu zgodnie 11
Z rysunkiem.
Cwiczenia:
L Liczba godzin
Kod Tematyka zaje¢ 15/10
w1 Przedstawienie tresci karty modutu. Planowanie proceséw w obrébkach bezubytkowych. 21
éw2 Projektowanie proceséw walcowania.i kucia 21
éw3 Analiza procesu technologicznego odlewu korpusu maszyny. 312
éw4 Projekowanie ttocznika i proceséw proceséw ttoczenia. 3/2
cwb Analiza automatycznej linii spawalniczej, mechanizacja i robotyzacja spawania. 2/2
éwé Druk 3D. 3/2

V. METODY KSZTALCENIA, NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

1. Metody ksztalcenia:
Wykiad informacyjny (konwencjonalny), problemowy, konwersatoryjny.
Cwiczenia problemowe, metoda projektu, analiza tekstéw zrédtowych, studium przypadku.

2. Narzedzia (Srodki) dydaktyczne:
Prezentacje multimedialne, tablica multimedialna, internet, projektor multimedialny, narzedzia ksztatcenie na odlegtosé.

VI. FORMA | KRYTERIA ZALICZENIA MODUtU

1. Sposob zaliczenia:
Wyktad: egzamin.
Cwiczenia: zaliczenie z ocena.

2. Sposoéb weryfikacji i oceniania efektéw uczenia sie:
Wyktad:

81% - 90% - ocena dobra plus; 91% - 100% - ocena bardzo dobra.
Cwiczenia:

ocena dobra; 81% - 90% - ocena dobra plus; 91% - 100% - ocena bardzo dobra.

egzamin pisemny — kryteria oceny: 51% - 60% - ocena dostateczna; 61% - 70% - ocena dostateczna plus; 71% - 80% - ocena dobra;

przygotowanie: projektu, referatu — kryteria oceny: 51% - 60% - ocena dostateczna; 61% - 70% - ocena dostateczna plus; 71% - 80% -

3. Podstawowe kryteria oceny lub wymagania egzaminacyjne okreslane sg indywidualnie, jednak powinny zachowa¢ adekwatnos¢ wobec
zaplanowanych efektdéw uczenia sig.

VII. BILANS PUNKTOW ECTS - NAKEAD PRACY STUDENTA

. Obciazenie
Kategoria studenta
30/22
Liczba godzin realizowanych przy bezposrednim udziale nauczyciela (godziny kontaktowe)
Udziat w wyktadach 15/12
Udziat w ¢wiczeniach 15/10
. . . 45/53
Samodzielna praca studenta (godziny niekontaktowe)
Przygotowanie do wykfadu 10/15
Przygotowanie do ¢wiczen 10/15
Przygotowanie do egzaminu 15/10
Przygotowanie do zaliczenia ¢wiczen 10/13
tgczna liczba godzin s
3

Punkty ECTS za moduf
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Na kierunkach studiéw, na ktérych obowigzujg standardy ksztatcenia oraz odrgbne przepisy okreslone przez wtasciwego ministra, karty modutéw powinny takze
uwzgledniaé powyzsze uregulowania

*nalezy odpowiednio wypetni¢

** nalezy wpisa¢ forme/formy przypisane do modutu okres$lone w programie studiéw (éwiczenia, seminarium, konwersatorium, lektorat, laboratorium, warsztat, projekt,
zajecia praktyczne, zajecia terenowe, zajecia wychowania fizycznego, praktyka zawodowa, inne).




