KARTA MODULU

I. OGOLNE INFORMACJE O MODULE

COLLEGIUM WITELONA UCZELNIA PANSTWOWA
WYDZIAL NAUK TECHNICZNYCH | EKONOMICZNYCH

Kierunek studiow:

INZYNIERIA PRODUKCJI | LOGISTYKI

Poziom studiow:

studia drugiego stopnia

Profil studiow:

praktyczny

Forma studiow:

stacjonarne/niestacjonarne

Nazwa modutu:

Planowanie i sterowanie produkcja

Rodzaj modutu:

MODUL KSZTALCENIA KIERUNKOWEGO

Jezyk wykladowy: Jezyk polski

Rok studiow: 1 Formy prowadzenia zaje¢ wraz z liczba godzin dydaktycznych:
Semestr: 1 Wykiad Laboratorium

Llc’zba ;_)unktow ECTS 4 30/12 15/10

ogotem:

Forma zaliczenia: Egzamin

Wymagania wst

epne:

Podstawowa wiedza o organizacji i zarzgdzaniu przedsigbiorstwami produkcyjnymi

Il. CELE KSZTAt.CENIA

Cele ksztalcenia:

Cel 1: Nabycie poszerzonej wiedzy na temat metod i technik wspierajgcych doskonalenie i poprawe efektywnosci proceséw produkcyjnych.
Cel 2: Nabycie wiedzy z zakresu metod optymalizacji systeméw produkcyjnych z uwzglednieniem mozliwosci ich implementacji w procesach
produkcyjnych i okotoprodukcyjnych.

lll. EFEKTY UCZENIA SIE WRAZ Z ODNIESIENIEM DO EFEKTOW KIERUNKOWYCH

Efekt uczenia Odniesienie do
si Student, ktoéry zaliczyt modut w zakresie: efektow
¢ kierunkowych
wiedzy:
WO1 posiada wiedze na temat sposobdw planowania i sterowania produkcja oraz metod poprawy efektywnosci K2IPL W04
realizacji proceséw produkcyjnych. —
umiejetnosci:
Uo1 potrafi zaplanowa¢ sposéb realizacji zlecenia produkcyjnego oraz zaproponowac efektywny sposoéb
sterowania realizacja zlecenia.
- - - - - - - - = - - K2IPL_U05
U02 potrafi proponowa¢ rozwigzania organizacyjne zwiekszajgce efektywno$¢ proceséw produkcyjnych poprzez
dobdr i wdrozenie metod i technik optymalizacyjnych.

kompetenciji spotecznych:

IV. TRESCI PROGRAMOWE

Tresci programowe (tematyka zajec¢, zaprezentowana z podziatam na poszczegoélne formy zaje¢ z okresleniem liczby godzin potrzebnych na

ich realizacje)

Wyktad:

. Liczba godzin

Kod Tematyka zaje¢ 30/12

wi Przedstawienie tresci karty modutu. Wprowadzenie do zaje¢. Charakterystyka wspdiczesnych systeméw 2/
produkcyjnych

w2 Sterowanie systemem produkcyjnym. Typy i metody sterowania produkcjg (systemy ssgce, pchajgce i 4/2
wyciskajgce).

w3 Planowanie produkcji. Metody planowania 2/

wa Harmonogramowanie produkcji. Metody klasyczne i inteligentne w  optymalizacji harmonograméw 4/2
produkcyjnych.




Stabilnos¢ i efektywnos¢ proceséw produkcyjnych. Metody i techniki zapewnienia stabilnosci w realizacji

w5 . ) 4/2
proceséw produkcyjnych

W6 Charakterystyka wybranych wskaznikow efektywnosci realizacji proceséw produkcyjnych. Metody i techniki 4/2
poprawy efektywnosci w zarzgdzaniu produkcjg

w7 Zasoby produkcyjne. Charakterystyka istoty efektywnego wykorzystywania zasobéw produkcyjnych. Metody 4/2
optymalizacji wykorzystania zasobdw produkcyjnych

w8 Rodzaje i charakterystyka start produkcyjnych. Metody minimalizaciji start. 2/1

w9 Ryzyko w systemach produkcyjnych. Zarzadzanie ryzykiem i metody eliminacji ryzyka. 4/2

Laboratorium:
. Liczba godzin

Kod Tematyka zajeé 15/10
Przedstawienie tresci karty modutu. Wprowadzenie do tematyki zaje¢. Omdéwienie wymagan i kryteriow oceny

lab1 zaje¢. Podziat na zespoly 2-osobowe. Przydzielenie i oméwienie przyktadéw proceséw produkcyjnych do 2/2
dalszych prac.

lab2 Analiza przyktadowego zlecenia produkcyjnego i opracowanie harmonogramu produkc;ji. 4/2

lab3 Identyfikacja i wybor obszaréw i zasobow produkcyjnych dla ktérych opracowana zostanie koncepcja 21
usprawnienia i poprawy efektywnosci.

lab4 Opracowanie koncepcji poprawy efektywnosci oraz dobér odpowiednich metod i technik optymalizacyjnych. 2/1

lab5 Weryfikacja opracowanej koncepcji i ocena wptywu proponowanych usprawnien na efektywnos¢ procesu. 2/1

lab6 Przygotowanie raportu oraz wnioskéw z przeprowadzonej optymalizaciji. 3/3

V. METODY KSZTALCENIA, NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

1. Metody ksztalcenia:
Whykiad: informacyjny (konwencjonalny), problemowy, konwersatoryjny.
Laboratorium: demonstracja, ¢wiczenia praktyczne, analiza wynikow.

2. Narzedzia (srodki) dydaktyczne:

Prezentacje multimedialne, tablica multimedialna, projektor multimedialny, narzedzia ksztatcenie na odlegtos¢, instrukcje laboratoryjne, programy

do modelowania i symulacji systeméw produkcyjnych, arkusz kalkulacyjny, pracownia komputerowa.

VI. FORMA | KRYTERIA ZALICZENIA MODUtU

1. Formy zaliczenia:
Wyktad: egzamin.
Laboratorium: zaliczenie z ocena.

2. Sposob weryfikacji i oceniania efektow uczenia sie:
Wyktad:

e egzamin pisemny — kryteria oceny: 51% - 60% - ocena dostateczna; 61% - 70% - ocena dostateczna plus; 71% - 80% - ocena dobra; 81% -

90% - ocena dobra plus; 91% - 100% - ocena bardzo dobra.
Laboratorium:

e przygotowanie prezentacji, sprawozdania — kryteria oceny: 51% - 60% - ocena dostateczna; 61% - 70% - ocena dostateczna plus; 71% -

80% - ocena dobra; 81% - 90% - ocena dobra plus; 91% - 100% - ocena bardzo dobra.

3. Podstawowe kryteria oceny lub wymagania egzaminacyjne okreslane sg indywidualnie, jednak powinny zachowa¢ adekwatno$é wobec

zaplanowanych efektéw uczenia sie

VII. BILANS PUNKTOW ECTS - NAKEAD PRACY STUDENTA

. Obciazenie
Kategoria studenta

Liczba godzin realizowanych przy bezposrednim udziale nauczyciela (godziny kontaktowe) 45/25
Udziat w wyktadach 30/12
Udziat w laboratorium 15/10
Samodzielna praca studenta (godziny niekontaktowe) 55/78
Przygotowanie do wykfadu 20/30
Przygotowanie do laboratorium 18/20
Przygotowanie do egzaminu 10117
Przygotowanie do laboratorium 711

100
tgczna liczba godzin

4

Punkty ECTS za moduf(przepisa¢ z z planu studiéw)
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Na kierunkach studiéw, na ktérych obowigzujg standardy ksztatcenia oraz odrgbne przepisy okreslone przez wtasciwego ministra, karty modutéw powinny takze
uwzgledniaé powyzsze uregulowania

*nalezy odpowiednio wypetni¢

** nalezy wpisa¢ forme/formy przypisane do modutu okreslone w programie studiéw (éwiczenia, seminarium, konwersatorium, lektorat, laboratorium, warsztat, projekt,
zajecia praktyczne, zajecia terenowe, zajecia wychowania fizycznego, praktyka zawodowa, inne).
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