KARTA MODULU

I. OGOLNE INFORMACJE O MODULE

COLLEGIUM WITELONA UCZELNIA PANSTWOWA
WYDZIAL NAUK TECHNICZNYCH | EKONOMICZNYCH

Kierunek studiow:

ZARZADZANIE | INZYNIERIA PRODUKCJI

Poziom studiow:

studia pierwszego stopnia

Profil studiow:

praktyczny

Forma studiow:

stacjonarne/niestacjonarne

Nazwa modutu:

Techniki masowego wytwarzania

Rodzaj modutu: obowigzkowy

Jezyk wykladowy: jezyk polski*

Rok studiow: 3 Formy prowadzenia zaje¢ wraz z liczba godzin dydaktycznych:

Semestr: 6 Wykiad Cwiczenia Laboratorium Projekt Seminarium
Liczba punktow ECTS ogétem: 1 15/12 - - - -

Forma zaliczenia:

zaliczenie z oceng

Wymagania wstepne:

wiedza z modutu Procesy i techniki produkcyjne

Il. CELE KSZTAt.CENIA

Cele ksztalcenia:

Cel1:Zapoznanie z procesami oraz maszynami i urzadzeniami stosowanymi w technologiach produkcji masowej, ktére szczegdinie czesto
stosowane sg w produkcji komponentéw dla motoryzac;ji.

Ill. EFEKTY UCZENIA SIE WRAZ Z ODNIESIENIEM DO EFEKTOW KIERUNKOWYCH
ORAZ METODY WERYFIKACJI EFEKTOW

Efekt Odniesienie do
uczenia Student, ktéry zaliczyt modut w zakresie: efektow
sie kierunkowych
wiedzy:
Posiada wiedze ogding w zakresie technologii wytwarzania elementéw motoryzacyjnych oraz oddziatywania tych
Wo1 I ) K1ZIP_W11
technologii na Srodowisko naturalne.
umiejetnosci:
Posi . ) S . ) ) . K1zIP_U01
Uo1 03|aqa ogqlna wiedze na temat mozllvyosm zastosowania narzedzi symulacyjnych i informatycznych do K1ZIP U09
przewidywania efektéw procesow technologicznych. KAZIP U11

kompetenciji spotecznych:

IV. TRESCI PROGRAMOWE

Tresci programowe (tematyka zajec¢, zaprezentowana z podzialam na poszczegoélne formy zaje¢ z okresleniem liczby godzin potrzebnych

na ich realizacje)

Wyktady:

Liczba godzin

Kod Tematyka zajeé 15/12

wi Produkcja jednostkowa, seryjna i masowa. Zalety i wady produkcji masowej. Produkcja liniowa, 2/
gniazdowa i hybrydowa.

w2 Wytwarzanie odlewéw w automatycznych liniach formierskich. Wytwarzanie komponentéw w maszynach 2/
do odlewania ci$nieniowego zimno i goragcokomorowych.
Ciagi produkcyjne zwigzane z procesami wytopu metalu, przerébki plastycznej oraz innych form

w3 ksztattowania gotowego wyrobu. 4/2
Transformacja proceséw produkcyjnych do przemystu 4.0.

wa Wytwarzanie jednostkowe i seryjne elementéw z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem wiryskarek i 3/2

drukarek 3D.




w5 Procedury certyfikacji maszyn i urzadzen oraz ich dostosowanie do wymogéw Najlepszych Dostepnych 2/
Technik.
w6 Zaliczenie. 2/2

V. METODY KSZTALCENIA, NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

1. Metody ksztalcenia:
Wyktad multimedialny.

2. Narzedzia (srodki) dydaktyczne: prezentacje multimedialne, tablica multimedialna, internet, sprzet laboratoryjny.

VI. FORMA | KRYTERIA ZALICZENIA MODUtU

1. Formy zaliczenia:
. zaliczenie z oceng

2. Sposoéb weryfikacji i oceniania efektow uczenia sie:
Zaliczenie wykfadu na ocene:

e Zaliczenie pisemne;

¢ Zaliczenie ustne;

o Test wiedzy;

(jeden z powyzszych do wyboru);

o Obserwacja i ocena postaw studenta.

3. Podstawowe kryteria oceny lub wymagania egzaminacyjne okreslane sa indywidualnie, jednak powinny zachowa¢ adekwatno$é wobec
zaplanowanych efektéw uczenia sie

VII. BILANS PUNKTOW ECTS - NAKEAD PRACY STUDENTA

Kategoria Obciazenie studenta
15/12

Liczba godzin realizowanych przy bezposrednim udziale nauczyciela (godziny kontaktowe)
Udziat w wyktadach 15112
Udziat w innych formach zaje¢ (**) -

. . . 15/18
Samodzielna praca studenta (godziny niekontaktowe)
Przygotowanie do wyktadu 15/18
Przygotowanie do innych form zaje¢ (**) -
Przygotowanie do egzaminu -
Przygotowanie do zaliczenia innych zajeé (**) -

30

tgczna liczba godzin

Punkty ECTS za moduf

VIIl. ZALECANA LITERATURA

Literatura podstawowa:
1. Sobczak J. (red). Odlewnictwo wspdtczesne.Poradnik Odlewnika. Tom 1.Wyd.STOP, Krakéw 2013.
SzlezyngierW. , Brzozowski Z.: Tworzywa sztuczne. Tom 1. Wydawnictwo Oswiatowe FOSZE, 2015.

2

3. Brzezinski M,Organizacja produkcji w przedsigbiorstwie, Wydawnictwo Difin, Warszawa, 2013.
4. Durlik I.,Inzynieria zarzgdzania, Wydawnictwo Placet, Warszawa, 2015.
5

Knosala R. (red.),Inzynieria produkcji, Polskie Wydawnictwo Ekonomiczne, Warszawa, 2017.

Literatura uzupetniajgca:
1. Kaczorowski A.,Perzyk M, Waszkiewicz A: Odlewnictwo. WN PWN, WNT, 2020.
2. Kosowski A.: Odlewnictwo Ogélne. Wydawnictwo naukowe ,Akapit”, Krakow 2008.
3. Szatkowski K. (red.), Nowoczesne zarzgdzanie produkcjg, Wydawnictwo Naukowe PWN, Warszawa, 2014.
4. Wojcik J., Wybrane problemy w przygotowaniu produkcji nowego wyrobu w matych i $rednich przedsiebiorstwach, "Zeszyty Naukowe.
Organizacja i Zarzadzanie/Politechnika Slgska", Vol. 83.

*nalezy odpowiednio wypetnic

*k

nalezy wpisa¢ forme/formy przypisane do modutu okreslone w programie studiow (¢wiczenia, seminarium, konwersatorium, lektorat,
laboratorium, warsztat, projekt, zajecia praktyczne, zajecia terenowe, zajecia wychowania fizycznego, praktyka zawodowa, inne)
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