KARTA MODULU

I. OGOLNE INFORMACJE O MODULE

COLLEGIUM WITELONA UCZELNIA PANSTOWA
WYDZIAL NAUK TECHNICZNYCH | EKONOMICZNYCH

Kierunek studiow: INZYNIERIA PRODUKCJI | LOGISTYKI

Poziom studiow: studia drugiego stopnia

Profil studiow: praktyczny

Forma studiow: stacjonarne/niestacjonarne

Nazwa modutu: Automatyzacja i robotyzacja

Rodzaj modutu: MODUL KSZTALCENIA KIERUNKOWEGO

Jezyk wykfadowy: Jezyk polski

Rok studiow: 2 Formy prowadzenia zaje¢ wraz z liczba godzin dydaktycznych:
Semestr: 3 Wykiad Laboratorium

I(;is;:;:;?n;:)unktéw ECTS 3 15/12 15/8

Forma zaliczenia: Egzamin

Wymagania wstepne: Podstawowa wiedza z zakresu regulaciji i sterowania

Il. CELE KSZTAt.CENIA

Cele ksztalcenia:

Cel 1: Przekazanie studentom teoretycznych i praktycznych zagadnien zwigzanych z zastosowaniem uktadéw automatyki i robotow

przemystowych.

Cel 2: Rozwijanie i ksztattowanie u studentéw umiejetnosci rozwigzywania probleméw koncepcyjnych i pracy zespotowe;.

lll. EFEKTY UCZENIA SIE WRAZ Z ODNIESIENIEM DO EFEKTOW KIERUNKOWYCH

Efgkt . Student, ktory zaliczyt modut w zakresie: Odn|e§|en|e do efektow
uczenia sie kierunkowych
wiedzy:
WO1 posiada W|edze,1 na temat wykorzystama technologii informatycznych wspierajgcych systemy produkcyjne K2IPL_WO05
w automatyzacji i robotyzaciji.
posiada wiedze umozliwiajacg dobdr i uzasadnienie zastosowania systemoéw automatyzaciji i robotyzacji
W02 proceséw technologicznych w wybranych obszarach inzynierii produkgji i logistyki, z uwzglednieniem K2IPL_WO07
wymagan procesu oraz ograniczen technicznych i organizacyjnych.
umiejetnosci:
potrafi rozwigzywac problemy automatyzaciji i robotyzaciji, stosowac sterowniki PLC oraz planowaé prace
uo1 d 7 . . K2IPL_U07
robota zgodnie z wymaganiami produkcyjnymi.
kompetenciji spotecznych:
jest gotéw krytycznie ocenia¢ posiadang wiedze oraz rozwigzywaé problemy praktyczne, korzystajgc z
K01 L 2 . K2IPL_KO01
konsultacji i opinii ekspertow.

IV. TRESCI PROGRAMOWE

Tresci programowe (tematyka zajec¢, zaprezentowana z podzialam na poszczegoélne formy zaje¢ z okresleniem liczby godzin potrzebnych

na ich realizacje)

Wyktad:

Kod Tematyka zaje¢ Licz?g ﬁgdzin
w1 Przedstawienie tresci karty modutu. Wprowadzenie do automatyki, automatyzaciji, robotyki i robotyzacji. 17
w2 Podstawy teoretyczne uktadéw dyskretnych. 2/1
w3 Programowalne urzadzenia automatyki. 2/1
w4 Czujniki i przetworniki pomiarowe. 2/1




w5 Napedy i elementy wykonawcze. 2/2
w6 Integracja uktadéw automatyki. 2/2
w7 Roboty przemystowe — obszary zastosowan, podstawy doboru i techniczno-organizacyjne aspekty 2/

robotyzacji.
w8 Stanowiska zrobotyzowane — wyposazenie (chwytaki, narzedzia, urzgdzenia wspotpracujgce) i 2/

przyktadowe konfiguracje.

Laboratorium:
Liczba godzin

Kod 15/8
lab1 Projektowanie i realizacja stycznikowo-przekaznikowych ukfadéw sterowania. 2/1
lab2 Zapoznanie ze sterownikami PLC i oprogramowaniem narzedziowym. 2/1
lab3 Programowanie uktadéw kombinacyjnych. 2/1
lab4 Programowanie uktadéw sekwencyjnych. 2/1
lab5 Programowanie z wykorzystaniem instrukcji czasowych i licznikéw. 2/1
lab6 Programowanie uktadéw wizualizacji (HMI). 2/1
lab7 Integracja stanowiska z robotem UR3 — uruchomienie, bezpieczenstwo i wymiana sygnatéw z PLC. 32

V. METODY KSZTALCENIA, NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

1. Metody ksztalcenia:
Whykiad informacyjny (konwencjonalny) i problemowy
Laboratorium: demonstracja, ¢wiczenia praktyczne, analiza wynikow.

2. Narzedzia (Srodki) dydaktyczne:
Tablica multimedialna, projektor multimedialny, narzedzia ksztalcenie na odlegtos¢, pracowania automatyki wyposazona w komputery,
oprogramowanie symulacyjne i uktady automatyki.

VI. FORMA | KRYTERIA ZALICZENIA MODUtU

1. Formy zaliczenia:
Wykitad: egzamin.
Laboratorium: zaliczenie z ocena.

2. Sposob weryfikacji i oceniania efektow uczenia sie:
Wyktad:
e egzamin pisemny — kryteria oceny: 51% - 60% - ocena dostateczna; 61% - 70% - ocena dostateczna plus; 71% - 80% - ocena dobra;
81% - 90% - ocena dobra plus; 91% - 100% - ocena bardzo dobra.
Laboratorium:
e przygotowanie: sprawozdania — kryteria oceny: 51% - 60% - ocena dostateczna; 61% - 70% - ocena dostateczna plus; 71% - 80% -
ocena dobra; 81% - 90% - ocena dobra plus; 91% - 100% - ocena bardzo dobra..

3. Podstawowe kryteria oceny lub wymagania egzaminacyjne okreslane sg indywidualnie, jednak powinny zachowa¢ adekwatno$é wobec
zaplanowanych efektdéw uczenia sig.

VII. BILANS PUNKTOW ECTS - NAKEAD PRACY STUDENTA

. Obciazenie
Kategoria studenta

Liczba godzin realizowanych przy bezposrednim udziale nauczyciela (godziny kontaktowe) 30/20
Udziat w wyktadach 15/12
Udziat w laboratorium 15/8
Samodzielna praca studenta (godziny niekontaktowe) 45/55
Przygotowanie do wykfadu 20/30
Przygotowanie do laboratorium 10/10
Przygotowanie do egzaminu 10/10
Przygotowanie do zaliczenia laboratorium 5/5

75
tgczna liczba godzin

3
Punkty ECTS za moduf
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Na kierunkach studiéw, na ktérych obowigzujg standardy ksztatcenia oraz odrgbne przepisy okreslone przez wtasciwego ministra, karty modutéw powinny takze
uwzgledniaé powyzsze uregulowania

*nalezy odpowiednio wypetni¢

** nalezy wpisa¢ forme/formy przypisane do modutu okreslone w programie studiéw (éwiczenia, seminarium, konwersatorium, lektorat, laboratorium, warsztat, projekt,
zajecia praktyczne, zajecia terenowe, zajecia wychowania fizycznego, praktyka zawodowa, inne).




