KARTA MODULU

|. OGOLNE INFORMACJE O MODULE

COLLEGIUM WITELONA UCZELNIA PANSTWOWA
WYDZIAL NAUK TECHNICZNYCH | EKONOMICZNYCH

Kierunek studiéw: ENERGETYKA

Poziom studiow: studia pierwszego stopnia

Profil studiéw: praktyczny

Forma studiéw: stacjonarne/niestacjonarne

Nazwa modutu: Modut do wyboru: Wspéltczesne techniki wytwarzania

Rodzaj modutu: obowigzkowy

Jezyk wykladowy: Jezyk polski

Rok studiow: 1 Formy prowadzenia zaje¢ wraz z liczbg godzin dydaktycznych:
Semestr: 2 Wyktad Cwiczenia Laboratorium Projekt Seminarium
I(;Lc:::?nr:)unktéw ECTS 1 ) ) ) ) 15/12
Forma zaliczenia: Zaliczenie na ocene

Wymagania wstepne: Zaliczony modut ksztatcenia: Materiatoznawstwo |.

[I. CELE KSZTALCENIA

Cele ksztatcenia:

Cel1. Opanowanie wiedzy dotyczgcej powszechnie stosowanych technik wytwarzania podstawowych czesci maszyn.
Cel2. Nabycie umiejetnosci doboru technik wytwarzania z uwagi na uzyskiwane cechy wyrobéw i wymagania stawiane przez
proces wytworczy.

[ll. EFEKTY UCZENIA SIE WRAZ Z ODNIESIENIEM DO EFEKTOW KIERUNKOWYCH
ORAZ METODY WERYFIKACJI EFEKTOW

Odniesienie do
Efekt Student, ktory zaliczyt modut w zakresie: efektow Metody weryfikacji
kierunkowych

wiedzy:

Zna i rozumie powszechnie stosowane techniki wytwarzania typowych

W01 o
czesci maszyn.

K1E_W02 Kolokwium pisemne

umiejetnosci:

Potrafi dokona¢ doboru odpowiedniej techniki ksztattowania z uwagi na

uo1 wiasciwosci przetwarzanych materiatdbw i cechy typowych czesci ﬂ E—B]; Kolokwia pisemne.
maszyn stosowanych w energetyce. —
kompetencji spotecznych:
Jest gotéw do krytycznej oceny posiadanej wiedzy, jej znaczenia w Obserwacia
K01 rozwigzywaniu probleméw inzynierskich oraz zasiegania opinii K1E_KO03 zachowanjia

ekspertow.

IV. TRESCI PROGRAMOWE

Tresci programowe (tematyka zaje¢, zaprezentowana z podziatlam na poszczegélne formy zaje¢ z okresleniem liczby
godzin potrzebnych na ich realizacje)

Seminarium:

Kod Tematyka zajec Liczbg ”g\jodzin
s1 Ogodlna charakterystyka technik i technologii wytwarzania. Proces wytwérczy. 3/2
s2 Powszechnie stosowane techniki wytwarzania. 2/2
s3 Innowacyjne techniki wytwarzania. 2/2
s4 Bezubytkowe procesy ksztattowania — wybrane zagadnienia. 3/2




s5 Ubytkowe procesy ksztattowania — wybrane zagadnienia. 3/2

s6 Zaliczenie. 2/2

V. METODY KSZTALCENIA, NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

1. Metody ksztalcenia: Poszukujgca.
2. Narzedzia (Srodki) dydaktyczne: Seminarium.

VI. FORMA | KRYTERIA ZALICZENIA MODUtU

1. Sposob zaliczenia:
Zaliczenie na ocene.

2. Forma zaliczenia modutu.
Kolokwium pisemne

Ocena podsumowujaca:
Ocena z modutu: srednia ocen z poszczegdlnych form zajec.

3. Podstawowe kryteria oceny lub wymagania egzaminacyjne okreslane sg indywidualnie, jednak powinny zachowa¢
adekwatnos¢ wobec zaplanowanych efektéw uczenia sie

VII. BILANS PUNKTOW ECTS - NAKLAD PRACY STUDENTA

Kategoria Obciazenie studenta
Liczba godzin realizowanych przy bezposrednim udziale nauczyciela (godziny 15/12
kontaktowe)
Udziat w wyktadach -
Udziat w innych formach zaje¢ (seminarium) 15/12
Samodzielna praca studenta (godziny nie kontaktowe) 15/18
Przygotowanie do wyktadu -
Przygotowanie do innych form zajeé¢ (seminarium) 10/13
Przygotowanie do egzaminu -
Przygotowanie do zaliczenia innych zaje¢ (seminarium) 5/5
taczna liczba godzin 30
Punkty ECTS za moduft 1

VIIl. ZALECANA LITERATURA

Literatura podstawowa:

1. Feld M., Podstawy projektowania proceséw technologicznych typowych czesci maszyn, WNT, Warszawa 2013,
2. Poradnik odlewnika. Odlewnictwo wspoétczesne, pod red. J. J Sobczaka, Wydawnictwo STOP, Krakéw 2013,

3. Poradnik inzyniera. Spawalnictwo. Tom 1, 2, pod red. J. Pilarczyka, Wydawnictwo PWN, Warszawa 2017,

4. Karpinski T., Inzynieria produkcji, WNT, Warszawa 2007.

Literatura uzupetniajaca:

1. Chlebus E., Boratynski T., Dybata B., Frankiewicz M., Kolinka P., Innowacyjne technologie Rapid Prototyping - Rapid

Tooling w rozwoju produktu, Oficyna Wydawnicza PWr, Wroctaw 2003.




